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Popis procesu 08352-SK

Popis procesu variotermického temperovania s Vario-5 slizi ako
priru¢ka pre uvedenie do prevadzky a pouzitie zariadenia Vario-5 v
procesnej prevadzke. Plati ako doplnok k navodom na obsluhu
pristrojov Thermo-5 a prepinacej jednotky Vario-5.

2 Postup

Postup popisuje v kratkych krokoch, aké €innosti sa musia urobit’ v
jednotlivych fazach.

Podrobné popisy a bezpecnostné pokyny najdete v referenénych
kapitolach.
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2.1

Krok
1

Instalacia

2.

Vytvorenie

Instalacné prace
Cinnost’
Umiestnite Thermo-5 a Vario-5 na

mieste inStalacie

Thermo-5 pripojte na chladiacu a
pripadne na systémovu vodu

pripojok

3

Pripojte
rozhrania

4,

Zapnutie

Spojte privod a spatny tok
temperovacich zariadeni s
prepinacou jednotkou

B OUT (horica) naINH
B [N (horuca) na OUT H
B OUT (studend) naIN C
B IN (studena) na OUT C

Prepinaciu jednotku spojte s
nastrojom

B OUT M k néstroju
B IN M od nastroja

Thermo-5 a Vario-5 a pripadne
Panel-5 pripojte na prud

Thermo-5 a Vario-5 a pripadne
Panel-5 navzajom prepojte
riadiacim k&blom

Zariadenie spojte s riadenim stroja

Pripojte eventualne existujuci
snimac nastroja

Pripojenie funkéného uzemnenia

Zapnite hlavny spina¢ a
nakonfigurujte zariadenie (pristroje)
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Kapitola

Zohladnite poziadavky na miesto
inStalacie

3.1
3.1.1
V zavislosti od kvality vody pouzite

osobitnu pripojku systémovej vody s
upravenou vodou

3.1.2
3.1.3

Kvalita hadice musi zodpovedat’
maximalnej teplote horiceho
pristroja

Zohladnite pripojky

Kvalita hadice musi zodpovedat’
maximalnej teplote hordceho
pristroja

Dizky vedeni by mali byt &o
najkratSie

Hmotnost eventualnych rozvadzacov
alebo armatur by mala byt minimalna
Zohladnite pripojky

Zohladnite vykon napajacieho dielu
Vario-5 a Panel-5 (podla typového
Stitka)

Usporiadanie zavisle pripojenych
ucastnikov

Pouzite spravne kable

3.14

Prepinaci alebo taktovaci signal od
stroja s dvomi, resp. jednym
kontaktom

Volitelne komunika¢né rozhranie
temperovacich zariadeni — stroja

Snimac teploty musi byt umiestneny 3 4 5
vo variotermickej oblasti

V pripade vyskytu velkych ruSivych
poli EMK v blizkosti prepinacej
jednotky Vario-5

InStalané okno sa objavi
automaticky (zmena v Casti
Zobrazenie \ Variotermické
zariadenia)

VCn, ako aj THn a TCn musia byt
rozpoznatelné v pase modulov
Ak je k dispozicii, nastavte typ
snimaca (Nastavenie \ R6zne)

3.1.6

3.1.7
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Popis procesu 08352-SK

Obr. 1: Priklad nain$talovaného zariadenia Vario-5 (vzorova konStrukcia s testovacim nastrojom a simulatorom stroja)
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2.2 Uvedenie do prevadzky

Krok Cinnost’

1 Nastavenie pozadovanych
hodndt

2 Zapnutie zariadenia

3 Zariadenie prepnite na ru¢nu
prevadzku a otestujte prepinaciu
funkciu

4 Zariadenie prepnite na

volitefne testovaciu prevadzku a sledujte
spravanie sa

Obr. 2: Infracerveny senzor s magnetickym tokom a emisnou nalepkou na meranie teploty lesklych povrchov
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Poznamka

O

Pre prvy test: TH 80 °C a TC 40 °C
(Pozadované hodnoty)

Vyberte €. modulu (VCn) a zapnite ho
Skontrolujte tesnost’ pripojok

Na hadicovych vedeniach alebo snimadi
nastroja skontrolujte zmeny teploty

Na hadicovych vedeniach alebo snimadi
nastroja sledujte priebeh teploty

V pripade potreby zmerite pozadované teploty
a spinacie €asy (Nastavenie \ Vario \
Testovacia prevadzka)

Namiesto snimaca nastroja sa mdze pouzit' aj
infracerveny senzor

(Nastavenie \ R6zne)

INFORMACIA!

Kapit
a

3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.2.4
3.2.5

Pri kovovych lesklych plochach pouZite emisnt

nalepku.

ol
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2.3 Zistenie parametrov (asistenti)

Krok

Cinnost’

Definovanie vhodnych asistentov

Spustenie ucenia

Vyber typu asistenta a zadanie
potrebnych parametrov

Spustit’ asistenta

Pocas ucenia sledujte pokyny na
obrazovke

Ukongit' asistenta

2.4 Procesnaprevadzka

Krok

Cinnost’

Nastavenie poZzadovanych
hodnot teplét

Zadanie druhu aktivacie

Nastavenie ¢asov pre aktivaciu
(len ked sa nastavenie €asu
uskuto€ni na zariadeni)

Zapnutie procesnej prevadzky a
spustenie vyroby

Presku$anie kontroly

08352-SK  2017-09
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Poznamka Kapitol
a
B Vyber sa riadi podla existujucich ramcovych 331
podmienok
B Vyberte funkciu Ucenie 599
B  Hodnoty, ktoré sa maju zadat, su zvyraznené
B Vyberte Spustit asistenta a postup spustite
pomocou OK.
B Pritype 3, 4 a 5 musi byt vstrekovaci stroj
pripraveny na vyrobu.
B Na zaver vyberte asistentov v normalnom
pripade, vyberte Prevziat hodnoty, ked sa ma
s nimi dalej pracovat. V pripade potreby sa
maju zistené hodnoty poznamenat.
Poznamka Kapitol
a
B Zo zistenych parametrov alebo z 3.4
predchadzajdcich procesov
B Zvolte Aktivaciu stroja
(Nastavenie \ Vario)
B Doba, prestavky a oneskorenie
(Nastavenie \ Vario)
B Sledujte spravanie sa pri spinani a overte
vierohodnost'
W  Na preskusanie variotermického temperovania g5 4 4

sa odporuca zapnut kontrolu
(Kontrola)
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2.5 Optimalizacia procesu

Ak sa po prvom odobrati vzoriek s variotermickym temperovanim
ukazali pozitivne efekty, potom treba vyskusat, ¢i sa s inymi
teplotami a rozliénymi Casovymi charakteristikami neda este viac
zvysit' kvalita a zniZit spotrebu energie. Treba skontrolovat’ aj
skratenie doby cyklu.

Nastavenia musia byt optimalizované podobne ako pri prvom
odobrati vzoriek, aj vtedy, ked je kvalita dielov v poriadku. Toto
plati zvlast s ohfadom na energeticky optimalnu prevadzku.

prili§ skoro
ideélne
prili§ neskoro

prili§ skoro prili§ vysoko prili§ nizko ideélne

Obr. 3: Optimalizacia nastaveni (vlavo: ¢as maxima, vpravo: teploty)

2.6 Odstavenie z prevadzky

Krok Cinnost’ Poznamka Kapitol
a

B Zariadenie sa vypne az vtedy, ked su obidva
pristroje pod bezpecnostnou vypinacou

teplotou.
2 Vypnutie po ochladeni a/alebo W Vypnutie, resp. vyprazdnenie formy sa 351
alternatiy  VYPrazdneni formy uskuto€ni na obidvoch pristrojoch su¢asne

3.5.2
ne
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2.7 Zaznam

Krok Cinnost’

1 Vyber skuto&nych hodnbt pre
zaznam

2 Nastavenie intervalu zaznamu

3 Zasunutie datového nosi¢a USB

4 Spustenie zaznamu USB

Aufzeichnung von Istdaten - Test Vano-5 (30 s Heizen, 30 s Kiihlen)

=

140

Temperatur °C; Durchfluss Limin

200 250

—\Vodauf TH

—Vordauf TC

~ ”_..—\\ . o

350 400 450

Zeit s

Exiern Steligrad TH

Obr. 4: Priklad vyhodnoteného zaznamu
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°
Steligrad %

Stellgrad TC
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Na dihodobé zaznamy s vy$8im stuprfiom detailného spracovania
sa mozu skuto¢né hodnoty ulozit na USB datovom nosici.

Kapitola

Cim viac hodnét je vybratych, o to vacsi je 3.6

sUbor zaznamu

10 s postacuje na dlhodobé zaznamy
1 s pri zaznamoch na vyhladavanie chyb

Aktivny zdznam sa zobrazi so symbolom o
na zékladnom obraze.

Garsatyp: HEACTB0-WATER-1
Sanennummar VFC: 13111301
Eafware Varsian: SWE1.2 1408
Daturn: 20140213
Searzoit 14:12:10
WIPVersion: 1408

gramm_ HE-Than
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3 Podrobné popisy

3.1 Instalaéné prace

Personél

Osobitné nebezpecenstva

Neodborna instalacia a prvé
uvedenie do prevadzky

08352-SK  2017-09

Popis procesu 08352-SK

InStalaciu a prvé uvedenie do prevadzky smie vykonat iba
odborny personal.

Prace na elektrickom zariadeni smie vykonavat iba odborny
elektrotechnicky personal.

Prace na hydraulike smie vykonavat iba odborny personal pre
hydrauliku.

Existuju nasledujuce nebezpecenstva:

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota spdsobené elektrickym
pradom.

Nebezpecéenstvo popalenia spdsobené horucimi prevadzkovymi
latkami.

B Nebezpecenstvo popalenia spdsobené horucimi povrchmi.

B Nebezpecenstvo stlatenia spésobené odsunutim alebo

prevratenim.

VAROVANIE!
Nebezpecenstvo poranenia spésobené

neodbornou instalaciou a prvym uvedenim do
prevadzky!

Neodborna inStalacia a prvé uvedenie do
prevadzky moZze viest k tazkym poraneniam oséb
alebo vecnym Skodam.

Preto:

— Pred zadiatkom prac sa postarajte o dostatocné
miesto na montaz.

— S otvorenymi, ostrohrannymi konstrukénymi
dielmi zaobchadzajte opatrne.

9/38



3.1.1 Aretovanie koliesok

Obr. 5: Aretovanie koliesok
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VAROVANIE!
Nebezpecenstvo poranenia a poziaru

nasledkom neodbornej instalacie!
Neodborna instalacia moze viest k tazkym
poraneniam oso6b alebo vecnym Skodam.
Preto:

— Dodrziavajte a dbajte na poziadavky na miesto
inStalacie

Temperovacie zariadenie instalujte v nasledujucich podmienkach:

na rovnej, nosnej ploche

zaistené proti odsunutiu a prevrateniu

pristup k hlavnému vypinacu je zaru¢eny kedykolvek
spojovacie kable k zariadeniu a od zariadenia sa nesmu
dotykat' Ziadnych vedeni, ktoré maju vysSie povrchové teploty
ako 50 °C

Pristroj zabezpecte vhodnou predradenou poistkou a v pripade
potreby ochrannym spinaCom chybného pradu (max.

predradena poistka a odpora¢any ochranny spina¢ chybového
pridu - navodu na prevadzku Thermo-5)

Na zaistenie zariadenia proti nAhodnému odsunutiu sa musia
zaaretovat kolieska.

1.
2.

Zariadenie postavte na prislusné miesto.

Oba strmene brzdy na kolieskach potlacte nadol.
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3.1.2 Vytvorenie samostatnej pripojky pre systémovua vodu

Spoloénu pripojku chladiacej a systémovej vody je mozné prestavit
na samostatné pripojky.

Potrebné vybavenie B Skrutkovac torx

B Plochy skrutkoval

Samostatny vstup chladiacej a Za ucelom prestavenia na samostatnu pripojku vstupu chladiacej a
systémovej vody systémovej vody je potrebné postupovat takto:

Skrutku torx (2) odstrarite skrutkovacom torx.

Plochy skrutkova¢ zavedte do drazky oto¢ného ¢apu (1) a
tento vytlacte.

3. Otocny ¢ap (1) opat namontujte obratene so zavitovou
pripojkou viditelnou zvonku.
4. Skrutku torx (2) opat utiahnite skrutkovaCom torx (dbajte na
drazky v oto€nom &ape).
Obr. 6: Samostatny vstup chladiacej a
systémovej vody
Samostatny vystup chladiacej a Za Ucelom prestavenia na samostatnu pripojku vystupu chladiacej
systémovej vody a systémovej vody je potrebné postupovat takto:
Skrutku torx (4) odstrarite skrutkovacom torx.
Plochy skrutkovaC zavedte do drazky otoc¢ného ¢apu (3) a
tento vytlacte.
3. Otocny ¢ap (3) opat namontujte obratene so zavitovou
pripojkou viditelnou zvonku.
4. Skrutku torx (4) opat utiahnite skrutkovacom torx (dbajte na

Obr. 7: Samostatny vystup chladiacej a
systémovej vody

08352-SK 2017-09
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3.1.3 Vytvorenie pripojok systému

VAROVANIE!
Nebezpeéenstvo ohrozenia zivota spésobené

hydraulickymi energiami!

Pri pouZziti nevhodnych tlakovych vedeni a spojok
vznika nebezpecenstvo, ze vytecu kvapaliny pod
vysokym tlakom a sposobia tazké az smrtelné
poranenia.

Preto:

— Pouzivajte vyhradne tlakové vedenia odolné
proti teplu.

O INFORMACIA!

1 Specificky pre vyrobok sa pripojky systému
skrutkuju alebo nasuvaju. Ak na spotrebic nie je
mozné odportcany hadicovy spoj pripojit, na
docielenie najmen§ich strat tlaku sa musi vykonat
zmensenie priemeru na spotrebici a nie na
zariadeni.

POZOR!

Skrutkové spoje, predovsetkym kombinacie z
uslachtilej ocele/uslachtilej ocele alebo
ocele/uslachtilej ocele maju pri dihSej prevadzke pri
vysokych teplotach silny sklon k zapeceniu, resp.
sa m6zu zadriet' a preto sa tazko uvolfiuju.

o =)

Preto:

— Pri ohrozenych skrutkovych spojoch
odportcame pouzit vhodné maziva.

08352-SK  2017-09 12/38
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Pripojenie vstupu a vystupu O INFORMACIA!

chladiacej vody 1 Na optimalne vyuZitie chladiaceho vykonu

temperovacieho zariadenia zachovajte vystup
chladiacej vody podfa moznosti bez protitlaku a

kréatky.
1. Vstup a vystup chladiacej vody pripojte na siet chladiacej
vody.
Pripojenie vstupu a vystupu 2. Volitelne pripojte vstup a vystup systémovej vody na siet
systémovej vody systémovej vody.
Pripojenie okruhu hortcej vody H 1. Pritok (OUT) z ,horaceho® Thermo-5 spojte so vstupom

okruhu hortcej vody (IN H).

2. Spatny tok (IN) z ,horiceho” Thermo-5 spojte so vystupom
okruhu hortcej vody (OUT H).

Pripojenie okruhu studenej vody C 3. Pritok (OUT) zo ,studeného” Thermo-5 spojte so vstupom
okruhu studenej vody (IN C).

4. Spatny tok (IN) zo ,studeného” Thermo-5 spojte so vystupom
okruhu studenej vody (OUT C).

Pripojenie okruhu nastroja M 5. Pripojte okruh nastroja (OUT M) a (IN M) na spotrebic.
Vytvorenie elektrickych pripojok 6. Elektrické pripojky nechajte inStalovat za nasledujucich
podmienok:

B Elektrické pripojky vytvorte aZ po vytvoreni hydraulickych
pripojok.

B Zabezpedte, aby sa dodrzalo sietové napéatie a frekvencia
zodpovedajuc $pecifikacii na typovom stitku a v technickych
Udajoch.
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Zaistenie hadicovych spojov VAROVANIE!
Nebezpecenstvo popalenia sposobené

hordcimi hadicovymi spojmi!

Hadicové spoje medzi temperovacim pristrojom a

prepinacou jednotkou, ako aj medzi prepinacou

jednotkou a externym spotrebicom moézu byt v

prevadzke velmi hordce. Pri nedostato€nom zakryti

hadicovych spojov vznika nebezpecenstvo

kontaktu, o méze spbsobit’ tazké popaleniny.

Preto:

— VsSetky hadicové spoje zaistite proti moznosti
priameho kontaktu.

08352-SK  2017-09 14/38
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3.1.4 Pripojenie datového rozhrania

Rozhranie HB Na to, aby sa modulové zariadenie Thermo-5, ext. prietokomer
© = Flow-5 alebo prepinacia jednotka Vario-5 mohla ovladat, resp.
f_\w 7D kontrolovat, sa musi na zariadenie pripojit ovladaci kabel:
L__J S 1. Ovladaci kabel prevleéte medzi prednou stranou a servisnou
zCclzp klapkou u Thermo-5, resp. Panel-5.
/ I ZE 2. Ovladaci kabel zasufite do zasuvky HB.
z0 Druht stranu ovladacieho kabla pripojte na vyrobok HB-Therm
Obr. 8: Rozhrania samostatného Thermo-5, Flow-5 alebo Vario-5 prostrednictvom zastréky
zariadenia HB IN.
4. Dal8ie vyrobky HB-Therm pripojte prostrednictvom zasuvky
HB OUT.
5. Zatvorte servisnu klapku.
Legenda Oznacenie Poznamka
MC Riadenie stroja max. 1
FB Obsluzny modul Panel-5 max. 1
EG Temperovacie zariadenie Thermo-5 max. 16
Obr. 9: Rozhrania moduloveho samostatné zariadenie (na obsluhu)
zariadenia MG Temperovacie zariadenie Thermo-5
modulové zariadenie
FM prietokomer Flow-5 max. 32
(po 4 okruhy)
VS Prepinacia jednotka Vario-5 max. 8
SD Komunikacia cez sériové datové Maximalny pocet
rozhranie DIGITAL (ZD), CAN (ZC), zariadeni, ako aj
PROFIBUS-DP (ZP) rozsah obsluhy a
OPC UA Komunikacia OPC UA cez prenos hodnoty
Ethernet (ZO) prietoku zavisia od
riadenia stroja, resp.
protokolu
HB Komunikacné Poradie pripojenia nie
rozhranie HB je relevantné
. HB/CAN Komunikaéné Na dialkové ovladanie
Obr. 11: Rozhrania Flow-5; Konstrukcia: rozhranie HB/CAN jednotlivych pristrojov
Monté? zariadenia / Volne stojaci CAN Komunikacne
rozhranie CAN (ZC)
- EC Externé riadenie (Ext. Control) Obsadenie zavisi od

riadenia stroja

MC

Obr. 12: Rozhrania Flow-5
Konstrukcia: Autonémny

‘\HB out

‘\HB IN 1) vypnuté obsluha

Obr. 13: Rozhrania Vario-5
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Ext. ovladanie Pri aktivacii cez stroj sa moze pouzit bud aktivny signal 24 V DC
alebo beznapatovy kontakt. Ak nie je aktivacia cez stroj mozna,
mdze sa riadenie synchronizovat cez priblizovaci spinag.

Na prenos signalov na aktivaciu prepinacej jednotky cez riadiaci

_— Ext. Control

[ =

- - kabel z riadenia stroja postupuijte takto:

Zatvorte servisnu klapku.

1. Riadiaci kabel riadenia stroja prevle¢te medzi prednou stranou

o
@ @ l l‘ a servisnou klapkou.
2.

Riadiaci kabel pripojte do zasuvky ext. ovladania.

Obr. 14: Rozhrania Vario-5 4. Schematické obsadenie pripojok (= navodu na prevadzku

Vario-5).

3.1.5 Pripojenie externého snimaca

Pripojenie externého snimaca Na zobrazenie teploty spotrebi€a sa mdze na prepinaciu jednotku
teploty pripojit externy snimac teploty:

1. Kabel externého snimaca teploty previe¢te medzi prednou
stranou a servisnou klapkou.

2. Pretyp J, K, T alebo Pt 100 zasurite externy snimac teploty do
zasuvky typu J, K, T, Pt 100.

\Typ J, K, T, Pt 100

Obr. 15: Rozhrania Vario-5 Tabulka: Oznacenie typu snimaca
Typ Norma PIast
J (Fe-CuNi) IEC gierny
DIN modry
K (NiCr-Ni) IEC zeleny
DIN zeleny
T (Cu-CuNi) IEC hnedy
DIN hnedy

08352-SK 2017-09

=T 3. Pretyp 0-10 V alebo 4-20 mA zasurite externy snimac teploty
do zasuvky typu 0-10 V, 4—-20 mA.

e l )
@ @ 4. Zatvorte servisnu klapku.
== @ 9 "ol o0V, 420ma 5. Nastavenie typu snimaca (= strana 23).

Vodi¢

Cierny (+) / biely (-)
Cerveny (+) / modry (-)
zeleny (+) / biely (-)
Cerveny (+) / zeleny (-)
hnedy (+) / biely (-)
Cerveny (+) / hnedy (-)
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3.1.6 Pripojenie funkéného uzemnenia

s Velké zdroje elektromagnetického ruSenia v blizkosti prepinacej

el we, jednotky negativne ovplyvnit jej funkciu. V takom pripade sa musi
@IR@l kryt prepinacej jednotky uzemnit uzemiiovacou paskou (pripajaci
© [ bod pre funkéné uzemnenie pozri (1) Obr. 16).

G

W

Obr. 16: Funkcné uzemnenie

3.1.7 Zapnutie

Zariadenie zapnite takto:
1. Zasurte sietovy kabel prepinacej jednotky Vario-5.

2. VSetky hlavné spinace prislusnych Thermo-5 a Panel-5 otocte
do polohy ,I*

—

f/‘
A

— \‘\
/) - Inicializacie pristrojov prebiehaja.
== v

Obr. 17: Hlavny vypina¢
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3.1.8 Inicializacia

Inicializacné okno

Varovanie & [QIIEEIPEE
Gis. T & D
Rozpoznané nové variolermické zariadenie

Adresujle zariadenie, TH a TC
Priradte adresu zariadenia

1—|

| 333333 prihlaseny (novy) neaglivne

533334 prihlaseny aktivne 2
5 THz 3 TC2 4 ™~ 6

g Pritok 25.0°C Pripr. na prev.
Tlak 0 R har

Obr. 18: Inicializacia

Pridelenie adresy a pridelenie

Varovanie » [QIGEIFERE]

LS TAVC1..8 i

Rozpoznané nové variotermické zariadenie.
Adresujte zariadenie, TH a TC
Priradte adresu zariadenia

333333 prihlaseny (novy) neaktivne  VC1

TH1 - TC1 -
333334  prihlaseny aktivne  VC2
TH2 3 TC2 4

Pritok 25.0 °C Pripr. na prev.
Tlak 0.8 bar

Obr. 19: Rozpoznané nové zariadenie

Varovanie » ([EEIPEEE!

[<EHVC1..8 I D

Rozpoznané nové variotermické zariadenie.
Adresujte zariadenie, THa TC
Priradte adresu zariadenia

333333  prihlaseny (novy)  neaktivne  VC1

TH1 TC1 -
333334  prihlaseny aktivne VC2
TH2 3 TC2 4
1 Pritok 250°C Pripr. na prev.
Tlak 0.8 bar

Obr. 20: Pridelenie ID modulu

Varovanie » ([EEIPETEE!

[EHVC1..8 I D

Rozpoznané nové variotermické zariadenie.
Adresujte zariadenie, THa TC
Priradte adresu zariadenia

333333 prihlaseny (novy) neaktivne VC1

TH1 TC1 -
333334  prihlaseny aktivne VC2
TH2 3 TC2 4
Pritok 25.0 °C Pripr. na prev.
Tlak 0.8 bar

Obr. 21: Pridelenie adresy TH

08352-SK 2017-09
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Ak sa rozpozna nova prepinacia jednotka, zobrazi sa na
samostatnom pristroji, resp. obsluznom module inicializacné okno.

C. poz. Zobrazenie

1 ID modulu

Adresa modulu VC

Stav prihlasenia prepinacej jednotky

Stav aktivny/neaktivny prepinacej jednotky
Priradenie TH (Thermo-5 okruhu horlcej vody)
Priradenie TC (Thermo-5 okruhu studenej vody)

o 01 WN

Prepinacej jednotke musi byt pridelena adresa (VC1 az VC8),
stav (,aktivny* alebo ,neaktivny®) a vzdy adresa pristroja pre TH a
TC. Pritom je potrebné postupovat takto:

O INFORMACIA!

Na Uplné definovanie pridelenia prepinacej
jednotky musia byt zapnuté hydraulicky pripojené
pristroje Thermo-5 a uz musia byt prihlasené na
riadeni.

1. Tiagidlom B alebo M zvorte pozadované ID modulu.
2. Stlacte tlagidlo @ a nastavte adresu VC modulu
(= Obr. 20 pr. VC1)
O INFORMACIA!
l Nastavend adresa (VC modul) sa v spojeni smie

vyskytovat iba jedenkrat. Stranu menu nie je
moZné opustit, ak je adresa zadana viackrat.

3. Tlagidlom IF preskoéte na adresu pre TH a pridelte
prihldsenu adresu.
(= Obr. 21 Napr. pridelte adresu 1 na TH1)
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Varovanie » [QIGEIFERE]

LS TAVC1..8 i

Rozpoznané nové variotermické zariadenie.
Adresujte zariadenie, TH a TC
Priradte adresu zariadenia

333333 prihlaseny (novy) neaktivne  VC1
TH1 1 el 2 |

333334  prihlaseny aktivne VC2
TH2 3 TC2 4

Pritok 25.0 °C Pripr. na prev.
Tlak 0.8 bar

Obr. 22: Pridelenie adresy TC

Varovanie » [IEIFEEE]

[ HVC1..8 i D

Rozpoznané nové variotermické zariadenie.
Adresujte zariadenie, TH a TC
Priradte adresu zariadenia

333333 prihlaseny (novy) Vet

TH1 1 TC1 2
333334  prihlaseny aktivne VC2
TH2: 3 TC2 4
1 Pritok 25.0 °C Pripr. na prev.
Tlak 0.8 bar

Obr. 23: Nastavenie stavu

Zmena adresy, resp. pridelenia

Aktivovanie a deaktivovanie

08352-SK 2017-09
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4. Tlagidlom XF preskoéte na adresu pre TC a pridelte
prihlasenu adresu.
(= Obr. 22 Napr. pridelte adresu 2 na TC1)

O INFORMACIA!

l Prepinacej jednotke VC musi byt nutne pridelena
vZdy prihlasené adresa Thermo-5 s parametrom
TH a TC. Inak sa neméze variotermické zariadenie
prevadzkovat.

5. Tlagidlom IF preskodte na stav a nastavte na ,aktivny”.

6. Pridelenie potvrdte tlacidlom @ a nasledne zatvorte
inicializaéné okno tlagidiom €,

Na dodato&nu zmenu prideleni adries je potrebné postupovat
takto:

Vyvolajte stranu menu Zobrazenie \ Variotermické zariadenia.
Zvolte adresu modulu VC a potvrdte ju tlacidlom @,
Nastavte adresu modulu VC.

Stlagte tlagidlo L} a pridelte prihlasent adresu TH.

Stlaste tlagidlo I} a pridelte prihlasenu adresu TC.

o g s~ wih e

Priradenie potvrdte tlagidlom 3.

Prepinacie jednotky je mozZné aktivovat’ a deaktivovat. Na
aktivovanie, resp. deaktivovanie prepinacej jednotky je potrebné
postupovat' takto:

1. Vyvolajte stranu menu Zobrazenie \ Variotermické zariadenia.
2. Zvolte adresu modulu VC a potvrdte ju tlaidlom @,

3. Tlagidlom €K preskodte na stav a nastavte na ,aktivny*, resp.
»heaktivny*.

4. Potvrdte tlagidlom 3.
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3.2 Uvedenie do prevadzky

3.2.1 Pozadované hodnoty

Nastavenie pozadovanych hodnét

Obmedzenie pozadovanej hodnoty

manualne obmedzenie teploty

Ciljna vrednost 1 40.0°C
Ciljna vrednost 2 0.0°C
Klanéina gretja IZKLOP
Klanéina hlajenja IZKLOP
Varn. odklopna temp. 70°C
Dotok 25.0°C  Priprav. za obrat.
Tlak 0.5 tar

Obr. 24: Obmedzenie teploty

automatické obmedzenie teploty
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PoZadované hodnoty nastavte takto:

O INFORMACIA!

PozZadované hodnoty sa mézu nastavit' len pod ¢.
modulu VCn a nie pod THn a TCn.

Tlagidlom €I alebo IF zvolte &. modulu ,VCn*.
Vyvolajte stranu menu Pozadované hodnoty.

Parametre Pozadovana hodnota TH a Pozadovana hodnota
TC nastavte na zelanld hodnotu.

Pozadovana hodnota sa moze nastavit maximalne na hodnotu
obmedzenia teploty minus 5 K.

Na manuéalne nastavenie obmedzenia teploty je potrebné
postupovat’ takto:

1. Vyvolajte stranu menu Pozadované hodnoty.

2. Parameter Obmedzenie teploty nastavte na pozadovanu
hodnotu.

Obmedzenie teploty sa pri pouZiti rozli€nych typov pristrojov vo
variotermickych zariadeniach automaticky zniZzuje. ZniZenie zavisi
od zabudovanych bezpecénostnych ventilov.

ZniZenie je takto:

Typ zariadenia Bezpecnostny Obmedzenie teploty

ventil
HB-100/140/160Z 10 bar *) 165 °C
HB-180Z 17 bar 185 °C

*) pre pristroje do 160 °C (konstrukény rozmer 2 a 3) existuje $pecialne vyhotovenie
s bezpe€nostnym ventilom 17 barov namiesto 10 barov (> typovy §titok s
dodatkom, zapisom ,XA", znamena Specialne vyhotovenie s prilohou).
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3.2.2 Pripraveny na prevadzku

Zapnutie zariadenia

Ut 2014-12-09, 09:45 HB-THERM'

cis: AN VC2 TH1 TC1

OFF

Zapnutie zariadenia VC1 (vrat. TH1 a TC1)

prostrednictvom tlacidla o)

175.0°C VYP
435°C Vario Neutralne

Pritok TH
Pritok TC

Obr. 25: Zakladna obrazovka VC1

Nastavenie poz. hod. pripr. na prev.

08352-SK 2017-09
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Zariadenie zapnite takto:

1. Tladidlom ﬂ alebo m’ zvolte ¢. modulu.

O INFORMACIA!

Zariadenie sa méze zapnut pod ¢. modulu VCn,
THn, resp. TCn.

2. Stlatte tladidlo AF |

Zariadenie sa spusti v definovanom prevadzkovom rezime. Ak
to je potrebné, pristroje TH a TC sa plne automaticky naplnia
a odvzdu$nia.

- Ked su dosiahnuté pozadované hodnoty, zobrazi sa
definovany prevadzkovy rezim.

Spotrebi¢ sa pri zapnuti temperuje na nastavenu teplotu Poz. hod.
pripr. na prev.. Standardne je Poz. hod. pripr. na prev. nastavena
na ,autom.“. Pri nastaveni ,autom.” sa spotrebi¢ temperuje na
priemernd hodnotu Pozadovanej hodnoty TH a Pozadovanej
hodnoty TC. Ak si nezelate inu Uvodnu teplotu, urobte nasledujuce
nastavenie:

1. Vyvolajte stranu menu Pozadované hodnoty.
2. Parameter PoZz. hod. pripr. na prev. nastavte na Zelanu
hodnotu.
O INFORMACIA!

Poz. hod. pripr. na prev. sa nesmie zvolit vacsia
ako PoZadovana hodnota TH.
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3.2.3 Ruc€na prevadzka

Cis: EI 1.99TH1ITC15 7 ... I I 1
Ochladit
Vyprazdnenie formy 2.
Ruéna prevadzka 3.
Procesna prevadzka
Ucenie
Testovacia prevadzka ->
\'(& Pritok TH 154.0°C
Pritok TC 69.5°C >

Obr. 26: Menu Funkcie

Ut 2014-12-09, 09:45 HB-THERM'
gis: NAo%N 1.99 TH1 TC1 1 I
Vario Ohrievat, Vario Chladit' a Vario Neutralne
manualne zapnite a vypnite prostrednictvom
nasledujucich tlacidiel.

! Vario Ohrievat'

M Vario Chladit
{3 Vario Neutralne

\' (& Pritok TH 175.0°C

. Pritok TC 435°C
Obr. 27: Zakladna obrazovka Ruéna
prevadzka

08352-SK 2017-09
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Ut 2014-12-09, 09:45 HB-THERM | Rucénu prevadzku zapnite takto:

Tlagidlom LK alebo IF zvolte &. modulu ,VCn“.

Vyvolajte stranu menu Funkcie.

Zvolte funkciu Ruéna prevadzka a tlagidlom @ ju aktivuite.
Aktivovand funkcia sa zobrazi so symbolom v

Pokial zariadenie este nie je pripravené, blika prevadzkovy
rezim ,Rucna prevadzka®“.

Tlagidlom B sa aktivuje ,Vario Ohrievat®, tiagidlom &
,Vario Chladit* a tlagidlom *  Vario Neutralne®.

O

INFORMACIA!

,Vario Ohrievat”, ,Vario Chladit” a ,Vario Neutralne*”
nemoéZzu byt aktivne spolu.

INFORMACIA!

Funkcia Ru¢na prevadzka méze byt aktivna len na
jednotlivom variotermickom zariadeni.
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3.2.4 Testovacia prevadzka

Ut 2014-12-09, 09:45 HB-THERM'

gis: al1.99 TH1ITC15 7 ... @I I

Ochladit
Vyprazdnenie formy
Ru¢na prevadzka
Procesna prevadzka

Ucenie

Testovacia prevadzka

Pritok TH
Pritok TC

Obr. 28: Menu Funkcie

Nastavenia testovacej prevadzky

3.2.5 Externy snimac

Predvolba externého typu snimaca

08352-SK 2017-09

154.0°C
69.5°C
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Testovaciu prevadzku zapnite takto:

Tlagidlom €E alebo I} zvolte &. modulu ,VCn*.
Vyvolajte stranu menu Funkcie.

Zvolte funkciu Testovacia prevadzka a tlagidlom @3 ju
aktivujte.

Aktivovand funkcia sa zobrazi so symbolom v

Pokial zariadenie eSte nie je pripravené, blika prevadzkovy
rezim ,Testovacia prevadzka®“.

@ INFORMACIA!

11

V testovacej prevadzke mbéze prebiehat’
variotermicky proces bez signalov stroja pod/a
nastavenych ¢asov.

Pre testovaciu prevadzku platia osobitné nastavenia
pozadovanych hodnét a ¢asov. Na definovanie parametrov je
potrebné postupovat nasledovne:

1.
2.

Tlacidlom €K alebo IF zvolte &. modulu ,VCn“.

Vyvolajte stranu menu Nastavenie \ Vario \ Testovacia
prevadzka.

Parametre PozZad. hodnota TH test a Pozad. hodnota TC test
nastavte na zelané hodnoty.

Parametre Doba ohrievania test, Doba chladenia test,
Prestav. ohr.-chlad. test a Prestav. chlad.-ohr. test nastavte
na zelené hodnoty.

Externy typ snimaca sa nastavuje takto:

1.
2.

Vyvolajte stranu menu Nastavenie \ Rozne.
Parameter Typ snimaca externy snimac¢ nastavte na pripojeny
typ snimaca.

O INFORMACIA!

Externy snimac sluzi pri variotermickom zariadeni
len ako ukazovatel teploty.
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3.3 Zistenie parametrov (asistenti)

Na dosiahnutie poZzadovaného priebehu teploty na uréitom mieste
povrchu hniezda formy musia byt zname teploty obidvoch
temperovacich pristrojov, ako aj ¢asy spinania prepinacej
jednotky. Zavislosti od geometrie nastroja a celého pouZitia vedu k
tomu, Ze zistenie tychto parametrov je len empirické, teda sa moze
uskuto€hiovat na zaklade pokusov. Ako podpora su na zariadeni
Vario-5 k dispozicii asistenti.

Princip postupu zistenia parametrov sa zaklada na tom, ze
zariadenie ide najskér na volne zvolenom nastaveni na otvorenom
nastroji v o¢akavanom cykle. Pritom sa pomocou nameraného
priebehu teploty na pozadovanom mieste povrchu hniezda formy
zistuju charakteristické timenia a asové oneskorenia. Z nich sa
zase vypocitaju hfadané nastavovacie hodnoty.

Na lepSie porozumenie je dalej uvedeny typicky priebeh teploty a
variotermickd aktivacia.

°C
- TH
Twzo
- tv
* f Twzu
- TC
*
Doba cyklu
== == 25 E
g8 8 888 2838
£8 <2 5°o% 5°%F
N N N
©
g = Parametre
[}
o 3 & 2 P
g = = g | = g Ciefova veli¢ina
3| 5 2 °ls |= e
© ©
[7/] 4 (2] =4 Qo 1]
3 S| 8 8 3 % 8 8 3
- HES o ;ﬁ ® | o ° - 7
) 21 3 “© 0, > (o © HIN >
5 < ®© 5 S S | ® 0 8 ©
3 of 2 18 ° 2 (2 > ° 2
(7] ol O S (g Qo > ] o
> al a N > 0 |a N > [a)

Obr. 29: Typicky priebeh teploty s poZadovanymi cielovymi veli¢inami (Zlta) a nato potrebnych parametrov (fialova).
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O INFORMACIA!

1 Nastavované c¢asy pri aktivacii vyplyvaji z
poZadovanych ¢asovych okamihov pre maximum a
minimum s ohfadom na ¢as oneskorenia a zvoleny
takt stroja.

Pre pripady, kde neexistuje vhodny snimac nastroja, sa mbze
merat povrchova teplota hniezda formy pomocou ruéného
teplomera alebo infraerveného senzora (infracerveny senzor,
resp. pyrometer).
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3.3.1 Asistent

Typy asistentov

Typ

Oznacenie

Len chod nasucho,
bez pripojeného
externého snimaca

Len chod nasucho, s
pripojenym externym
snimacom
Nastavte/prispdsobte
len ¢asovy priebeh

Nastavte chod
nasucho a nasledne
Casovy priebeh, bez
pripojeného
externého snimaca

Nastavte chod
nasucho a nasledne
Casovy priebeh, s
pripojenym externym
snimacom

08352-SK  2017-09
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K dispozicii je pat typov asistentov, pricom typy 4 a 5 su
kombinacie z typov 1, 2 a 3. Vyber sa riadi podla existujucich
ramcovych podmienok prislusného pouzitia.

Struény opis

Urcenie ¢asu oneskorenia
na otvorenom nastroji, len
ked je k dispozicii ruény
teplomer

UrCenie charakteristickych
hodnét na otvorenom
nastroji

Urcenie spinacich ¢asov v
zavislosti od taktu stroja
pocas vyroby.

Kombinacia typu 1 a 3

Kombinécia typu 2 a 3

potrebné zadania

Pozadovana hodnota TH
Pozadovana hodnota TC
Doba cyklu

Poz. hodn. nastroj hore
Poz. hodn. nastroj dole
Doba cyklu

Pozadovana hodnota TH
Pozadovana hodnota TC
Pozad. hodn. izotermicka
Cas oneskorenia

Pozadovana hodnota TH
PoZzadovana hodnota TC
Doba cyklu

Pozad. hodn. izotermicka

Poz. hodn. nastroj hore
Poz. hodn. nastroj dole
Doba cyklu

Pozad. hodn. izotermicka

INFORMACIA!

vypocitané parametre
Cas oneskorenia

Cas oneskorenia
Pozadovana hodnota TH
PoZzadovana hodnota TC

Oneskorenie taktu
Doba ohrievania

Doba chladenia
Prestavka ohriev.-chlad.
Prestavka chlad.-ohriev.
Aktivacia stroja

Cas oneskorenia
Oneskorenie taktu
Doba ohrievania

Doba chladenia
Prestavka ohriev.-chlad.
Prestavka chlad.-ohriev.
Aktivacia stroja

Cas oneskorenia
Pozadovana hodnota TH
Pozadovana hodnota TC
Oneskorenie taktu
Doba ohrievania

Doba chladenia
Prestavka ohriev.-chlad.
Prestavka chlad.-ohriev.
Aktivacia stroja

Asistenti 3, 4 a 5 sa daju pouzit len vtedy, ked’ sa
urobia nastavenia ¢asu na zariadeni Vario-5 a zo
stroja je k dispozicii len taktovaci signal.
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Smerné hodnoty teploty povrchu NajdélezitejSie veli€iny pri variotermickom temperovani su teploty,

hniezda formy ktoré sa maju dosiahnut na povrchu hniezda formy. Primarne sa
riadia podla spracuvanych materialov, zavisia vSak aj od geometrie
dielu a parametrov spracovania. Ako smerné hodnoty pre
povrchové teploty hniezda formy (teplota steny nastroja) v ¢ase
vstreknutia sa mézu pouzit nasledujuce hodnoty:

Material Povrchové teploty
ABS 110 °C
PMMA 120 °C
PC + ABS 125 °C
PC 140 °C
PA amorph 160 °C
Vyvojovy diagram typ asistenta 1
C Ruény impulz ||Ru&ny impulz
Maximum Minimum
dosiahnuté dosiahnuté
TH I
Povrch néstroja
(teplomer)
Doba cyklu tvK tvH
| | > —~
* |
Rozbeh Zakmitanie (2 cykly) Meranie Koniec
Fazul [2 [3
Zadania Vysledky

Obr. 30: Priebeh typ asistenta 1, uréenie ¢asu oneskorenia na otvorenom nastroji, len ked' je k dispozicii ruény teplomer
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Vyvojovy diagram typ asistenta 2

°C
1 \
Twzo |
/
Twzu 3
\
Doba cyklu

Rozbeh

Fazu 1

Pol. Neg. Zakmitanie 1. meranie Nastavenie 2. meranialKoniec
Skok Skok Kritérium
2 3 4 5 6 7

Obr. 31: Priebeh typ asistenta 2, uréenie charakteristickych hodnét na otvorenom nastroji

Vyvojovy diagram typ asistenta 3

°C Teplota nastroja
(snimac teploty nie je potrebny)
TH \
( ~N
FAN AU A
Tiso \ |
A Y
N s oS
7/ \’_J N

TC

Takt

Ruény impulz Ruény impulz

Maximum Minimum
pozadované pozadované

Vyroba isotherm Zistit spinacie ¢asy Vyroba variotherm

Fazu 1 Fazu 2

Obr. 32: Priebeh typ asistenta 3, uréenie spinacich casov v zavislosti od taktu stroja pocas vyroby
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3.3.2 Ucenie

Spustenie funkcie U€enie

Bucerid

Zvolte pozadovaného asistenta, zadajte potrebné
hodnoty a spustite asistenta alebo funkciu ukoncite
prostrednictvom Zrusit'.

' Typ 1

PozZadovana hodnota TH --°C
Pozadovana hodnota TC --°C
Doba cyklu -s

Pritok TH
Pritok TC

Obr. 33: Vyber asistenta
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S funkciou Uc¢enie sa mdézu pomocou réznych asistentov
automaticky zistovat variotherm Specifické parametre.

Na aktivovanie funkcie U&enie je potrebné postupovat takto:

1.
2.
3.

Tlagidlom €I alebo IF zvolte & modulu ,VCn*.

Vyvolajte stranu menu Funkcie.

Zvolte funkciu Ugenie a tlagidlom @ ju aktivujte.

Aktivovana funkcia sa zobrazi so symbolom v

Pokial zariadenie eSte nie je pripravené, blika prevadzkovy
rezim ,UcCenie“.

Vo vstupnom poli vyberte pozadovaného Asistenta a potvrdte
tlagidiom @,

VSetky Ciernou zobrazené parametre vyberte tlacidlo @ a
nastavte pozadovanu hodnotu. Nasledne potvrdte tlaCidlom

O INFORMACIA!

V zavislosti od zvoleného asistenta su potrebné
rozliéné zadania.

Zvolte Spustit’ asistenta a potvrdte tladidlom @ . Pomocou
ZruSit sa moze funkcia Ucenie zrusit.

Uc&enie sa spusti. Sledujte pokyn na obrazovke.
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3.4 Procesnd prevadzka

V procesnej prevadzke reaguje variotermické zariadenie na signaly
stroja. V zavislosti od pouZzitia a moznosti riadenia stroja su mozné
dva zakladné druhy aktivacie: Casové nastavenia na stroji alebo
na variotermickom zariadeni.

Druh Nastavenie éasu  Opis Pocet Nastavenia
kontaktov  aktivacie
1 Stroj Stroj vysiela signaly pre ohrievanie a chladenie, 2(1) Kontakt HK
prepinacia jednotka vykona prikazy priamo a bez Takt HK
oneskorenia. (Kontakt H)
2 Zariadenie Vario-  Stroj vy$le signal ako takt v urgitom okamihu v 1 Takt H
S) ramci vstrekovacieho cyklu. Variotermické Takt K

zariadenie riadi ventily v spojeni s tymto signalom,
v zavislosti od zvolenych ¢asov.

Zapnutie/vypnutie procesnej Procesnu prevadzku zapnite takto:
prevadzky 1. Tiagidiom €I alebo I} zvolte & modulu ,VCn®*,
SLelgle g HBTHERM | 5 \yvolajte stranu menu Funkcie.
gis: 1.9 THITC15 7 ... &I I
Ochladit 3. Zvolte funkciu Procesna prevadzka a tlagidlom @ ju aktivuite.

Vyprazdnenie formy Aktivovana funkcia sa zobrazi so symbolom v

Ruéné prevadzka . . . “ . . . ot . .
- Pokial zariadenie este nie je pripravené, blika prevadzkovy

Uenie rezim ,Procesna prevadzka“.

Testovacia prevadzka - Ked prichadzaju signaly stroja, prepina sa medzi ,Vario
Ohrievat®, ,Vario Neutralne® a ,Vario Chladit*.

Pritok TH 154.0°C
Pritok TC 69.5°C O INFORMACIAL!

Obr. 34: Menu Funkcie 1 Obsadenie vyvodov signalov stroja
- navodu na prevadzku Vario-5.

Prerusenie procesu Prerusenie procesu sa automaticky aktivuje, ked neprichadzaju
signaly stroja. Ked signaly stroja znovu prichadzaju, prepne sa
prevadzkovy rezim znovu na procesnu prevadzku.
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Nastavenia aktivacie stroja Signal stroja aktivacie nastavte takto:
1. Tlagidlom €K alebo IF zvolte &. modulu ,VCn*“.
2. Vyvolajte stranu menu Nastavenie \ Vario.

3. Parameter Aktivacia stroja nastavte na Zelanu hodnotu podla

tabulky.

Aktivéacia Opis

Kontakt HK Priama aktivacia pomocou 2 kontaktov pre
,Vario Ohrievat” a ,Vario Chladit*.

Kontakt H Priama aktivacia pomocou 1 kontaktu pre
,Vario Ohrievat”. Ked je otvoreny kontakt
,Vario Ohrievat®, prepne sa na ,Vario Chladit*.

Takt HK Aktivacia taktu pomocou 2 signalov pre ,Vario
Ohrievat* a ,Vario Chladit*.

Takt H Aktivacia taktu pomocou 1 signalu pre

spustenie ,Vario Ohrievat*. Casy pre jednotlivé
fazy sa musia nastavit manualne.

Takt K Aktivacia taktu pomocou 1 signalu pre
spustenie ,Vario Chladit“. Casy pre jednotlivé
fazy sa musia nastavit manualne.

Nastavenie €asov pre aktivaciu Pri nastaveni Aktivacia stroja na ,Takt H* alebo ,Takt K* sa musia

stroja takt H a takt K nastavit' €asy Doba ohrievania, Doba chladenia, Prestavka
ohrievanie-chladenie a Prestavka chladenie-ohrievanie. Casy
nastavte takto:

1. Vyvolajte stranu menu Nastavenie \ Vario.

2. Parametre Doba ohrievania a Doba chladenia nastavte na
Zelanu hodnotu.

3. Parametre Prestavka ohrievanie-chladenie pri , Takte H*, resp.
Prestavka chladenie-ohrievanie pri ,Takte K* nastavte na
Zelanu hodnotu.

O INFORMACIA!

1 Sucet ¢asov Doba ohrievania, Doba chladenia a
Prestavka ohrievanie-chladenie, resp. Prestavka
chladenie-ohrievanie by mal zodpovedat’ dobe
cyklu (Cas medzi 2 impulzmi). Ak je sucet
nastavenych ¢asov vacsi ako ¢as medzi 2
impulzmi, aktualny cyklus sa preru$i a spusti sa
novy cyklus.
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Nastavenie oneskorenia taktu (len Pomocou Oneskorenia taktu sa moze zadefinovat’ ¢as oneskorenia
pri aktivacii stroja takt H a takt K) medzi signalom taktu a spustenim ,Vario Ohrievat®, resp. ,Vario
Chladit“. Oneskorenie taktu nastavte takto:

1. Tlagidlom €K alebo IF zvolte & modulu ,VCn*.
2. Vyvolajte stranu menu Nastavenie \ Vario.

3. Parameter Oneskorenie taktu nastavte na pozadovanu
hodnotu.

Nastavenie pozadovanych hodnot Pozadované hodnoty nastavte takto:

O INFORMACIA!

PoZadované hodnoty sa mézu nastavit len pod é.
modulu VCn a nie pod THn a TCn.

Tlagidlom €K alebo IF zvolte . modulu ,VCn“.
Vyvolajte stranu menu Pozadované hodnoty.

Parametre Pozadovana hodnota TH a Pozadovana hodnota
TC nastavte na zelanl hodnotu.
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3.4.1 Kontrola procesu

3.4.2 Kontrola hrani€énych hodnét

Funkcia Hrani¢né hodnoty na kontrolu procesu sa v Standardnom nastaveni
automaticky po kazdom spusteni zariadenia stanovuju a nastavuju
podla nastaveného stupria kontroly.

O INFORMACIA!

Dokym sa hrani¢né hodnoty eSte nenastavili,
indikator prevadzkového stavu blika nazeleno.

Nastavenie kontroly Ak nie je automatické stanovenie hrani¢nych hodnot pozadované,
m je potrebné vykonat nasledujuce nastavenie:
Teplota > 1. Vyvolajte stranu menu Kontrola.
Prietok i “
."e,o ) > 2. Parameter Kontrolanastavte na ,manualne* alebo ,VYP*.
Udaje nastroja »
i e O INFORMACIA!
Stuperi kontroly hruby 1 , z «
Nansyo rastavit Bentoli - Ak je kontrola nastavena na ,VYP*, proces sa
Potl. popl. pri rozbehu il nebude kontrolovat. To méze viest k zbytocnému
Funkcia kontaktu poplachu NO1 odpadu.
Pritok 250 °C Pripr. na prev.
Tlak 0.0 bar

Obr. 35: Kontrola
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Nanovo nastavit’ kontrolu Na automatické prispdsobenie hrani¢nych hodnét pocas
m prevadzky je potrebné postupovat takto:
Il Teplota > 1.  Vyvolajte stranu menu Kontrola.
P j t k Lrel 4 “
,”elo ) > 2. Parameter Nanovo nastavit kontrolu nastavte na ,ano*.
Udaje nastroja »
Kontrola aom| 3 Stlagte tiadidlo 0 .
Stupern kontroly hruby
O INFORMACIA!
Potl. popl. pri rozbehu uplné 0% 2 & ot .
. p Hrani¢né hodnoty, ktoré st nastavené na ,VYP*, sa
Funkcia kontaktu poplachu NO1 . A .
- neprispésobia.
Pritok 250 °C Pripr. na prev.
Tlak 0.0 bar

Obr. 36: Nanovo nastavit kontrolu

Nastavenie stupna kontroly Rozsah tolerancie sa ur€uje pomocou parametra Stuperi kontroly
m a moze sa prispOsobit’ takto:
Il Teplota > 1. Vyvolajte stranu menu Kontrola.
Prietok . .
U:j'e“’ o : 2. Parameter Stupefi kontroly nastavte na ,jemny*, ,stredny
aje nastroja U
alebo ,hruby*.
Kontrola autom
Stupern kontroly hruby
Nanovo nastavit' kontrolu nie
Potl. popl. pri rozbehu uplné
Funkcia kontaktu poplachu NO1
Pritok 250 °C Pripr. na prev.
Tlak 0.0 bar

Obr. 37: Stuperi kontroly

Hrani¢né hodnoty pre teplotu a prietok sa vypocitaju podla
nasledujucej tabulky:
Oznacenie Stupeii kontroly Vzt'ah
jemny stredny hruby
Faktor min Faktor min Faktor min
Odchylka pozad.-skut. hore 15 5K 2 10 K 25 20 K max. odchylka po¢as
,Vario Chladit*

Odch. pozad.-skut. dole 1.5 5K 2 10K 2.5 20 K max. odchylka po¢as
,vario Ohrievat*

Prietok interne max. 1.2 - 1.4 - 1.7 - max. prietok pocas ,Vario
Ohrievat®, resp. ,Vario
Chladit*
Prietok interne min. 0.8 0,5 0.6 0,5 0.3 0,5 min. prietok pocas ,Vario
I/min I/min I/min  Ohrievat®, resp. ,Vario
Chladit*
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3.5 Odstavenie z prevadzky

Ut 2014-12-09, 09:45 HB-THERM' Zariadenie po pouziti vypnite takto:

sis: B vC2 TH1 TC1 TH2 .. .
2L 1. Tlagidlom €I alebo IF zvolte &. modulu.

O F F i INFORMACIA!

Zariadenie sa mbéze vypnut pod ¢. modulu VCn,

Zapnutie zariadenia VC1 (vrat. TH1 a TC1) THn, resp. TCn.
prostrednictvom tlacidla o)

V& pritk TH ~~ 175.0°C VYP 2. Stladte tlacidlo XF.
. Pritok TC 435°C Vario Neutralne

- Prisludné pristroje Thermo-5 chladia, dokym nie je teplota
pritoku a spatného toku nizSia ako nastavena bezpe&nostna
vypinacia teplota.

Obr. 38: Zakladna obrazovka VC1

- Nasledne sa vykona odlahé&enie od tlaku.

- Potom sa prislu$né pristroje Thermo-5 vypnu. V zobrazeni
prevadzkového rezimu sa zobrazi ,VYP*.

3. VSetky hlavné spinace prislusnych Thermo-5 a Panel-5
otocte do polohy ,0“

4. Vytiahnite sietovu zastrCku prepinacej jednotky na
variotermické temperovanie.

Obr. 39: Hlavny vypina¢

3.5.1 Ochladenie a vypnutie

Ut 2014-12-09, 09:45 HB-THERM' Ochladenie zapnite takto:
gis: N3l 1.99 TH1 TC1 5 7 ... - o x «
cs it I 1. Tlagidlom €I alebo IF zvolte &. modulu ,VCn“.
chladl
2. Vyvolajte stranu menu Funkcie.

3. Zvolte funkciu Ochladit a tlagidlom @ ju aktivujte.
Aktivovand funkcia sa zobrazi so symbolom v

Vyprazdnenie formy

Rucna prevadzka

Procesna prevadzka

Ucenie

Testovacia prevadzka - Prepinacia jednotka prepne na ,Vario Chladit” a prislusné
pristroje Thermo-5 chladia az na nastavenu ochladzovaciu

\[S\Pritok TH ~ 154.0°C teplotu. Nasledne sa vykona odlah&enie od tlaku.
. Pritok TC 69.5°C

Obr. 40: Zapnutie ochladenia
INFORMACIA!

O

l Ak sa po aktivovani funkcie Ochladit’ aktivuje
funkcia Vyprazdnenie formy, zariadenie pred
vypnutim vykona vyprazdnenie formy.
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3.5.2 Vyprézdnenie formy

Ut 2014-12-09, 09:45 HB-THERM'
gis: \4oal1.99 TH1 TC15 7 ... I L[}
Ochladit

prazane e 10
Ru¢na prevadzka
Procesna prevadzka
Ucenie

Testovacia prevadzka

Obr. 41: Zapnutie vyprazdnenia formy
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\ (% Pritok TH 154.0°C
\ | Pritok TC 69.5°C
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Vyprazdnenie formy zapnite takto:
1. Tlagidlom €I alebo IF zvolte & modulu ,VCn*.
2. Vyvolajte stranu menu Funkcie.

3.  Zvolte funkciu Vyprazdnenie formy a tlagidlom @ ju
aktivujte.

Aktivovand funkcia sa zobrazi so symbolom v

- Pred procesom vyprazdnenia formy sa prislusné pristroje
Thermo-5 ochladia na 70 °C.

- Prepinacia jednotka prepne na Vario Chladit a spotrebi¢ a
privodné potrubia nasavaju naprazdno a odtlakuju sa.

- Nasledne sa zariadenie vypne.

O INFORMACIA!

1 Pred otvorenim spojeni medzi temperovacim
pristrojom, prepinacou jednotkou a spotrebicom
skontrolujte, ¢i je tlak 0 barov.
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Variotermické temperovanie je dynamicky proces, pri ktorom sa
teploty menia synchrénne s procesom vstrekovania. Na posudenie
priebehu teploty je uzitoCny zaznam pocas urcitého obdobia. Ak je
k dispozicii snimac teploty v nastroji, potom sa tento da vizualne
zobrazit’ na analytické a kontrolné ucely.

(kratkodobo na obrazovke, dlhodobo pomocou USB datového
nosica)

3.6.1 Zaznam skutoénych udajov

Funkcia

Spustenie zaznamu

Ulozit/Nahrat

Spustit USB aktual.softv.
Zaznam USB

Nahrat konfigur. Udaje
UloZit konfiguraéné Gdaje
Nahrat udaje parametrov
Ulozit udaje parametrov
Uloz.ud.o chybe a pre.ud.
UloZit kontrolu kvality

&?ﬂ Pritok 40.0°C Pripr. na prev.
= Tlak 0.0 bar

Obr. 42: Zadznam USB

Ukoncenie zaznamu

Nastavenie intervalu zdznamu

08352-SK 2017-09

Pri aktivovanej funkcii Zadznam USB sa hodnoty zvolené pod
polozkou Nastavenie \ Zaznam USB zapiSu na datovy nosi¢ USB.
Kazdy deni sa vytvori novy zaznamovy subor. Ak uloZenie na
datovy nosi¢ USB nie je mozné, zobrazi sa prislusné varovanie.

Na spustenie zaznamu skuto€nych hodnét na datovom nosici USB
je potrebné postupovat takto:

1. Vyvolajte stranu menu Ulozit/Nahrat.
2. Datovy nosi¢ USB pripojte na predny konektor.
3. Zvolte funkciu Zdznam USB a potvrdte ju tlacidlom ﬂ

Aktivovana funkcia sa zobrazi so symbolom V"’ .

v

Udaje sa uloZia na datovy nosi¢ USB.

- Aktivny zdznam USB sa zobrazi so symbolom ® g
zakladnom obraze.

Na ukongenie aktivheho zaznamu je potrebné postupovat takto:
1. Vyvolajte stranu menu Ulozit/Nahrat.

2. Zvolte funkciu Zaznam USB a potvrdte ju tlaCidlom m
- Datovy nosi¢ USB je mozné odstranit.

Na nastavenie intervalu zaznamu je potrebné postupovat takto:
1. Vyvolajte stranu menu Nastavenie \ Zaznam USB.

2. Parameter Takt sériového zaznamu nastavte na pozadovanu

hodnotu.
O INFORMACIA!
1 Ak nie je poZadovany interval zaznamu moZzny,
zaznam sa vykona v najrychlejSom moznom
intervale.
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Volba hodnot

Pomenovanie stboru

Vizualizacia zaznamenanych

udajov

08352-SK  2017-09

Popis procesu 08352-SK

Na zvolenie hodnét, ktoré sa maju zaznamenat, je potrebné
postupovat takto:

1. Vyvolajte stranu menu Nastavenie \ Zaznam USB.

2. Zvolte poZadovanu hodnotu a potvrdte ju tlacidlom @

Aktivna hodnota sa zobrazi so symbolom H'" .

O INFORMACIA!
1 Zvolit je mozné lubovolne vela hodn6t.
O INFORMACIA!

1 Ak sa aktivuje, resp. funkcia Zaznam USB pod ¢.
modulu VCn, takisto sa automaticky aktivuje, resp.
deaktivuje zaznam pre THn a TCn.

Pre kazdé zariadenie sa automaticky na datovom nosic¢i USB
vytvori samostatny adresar, do ktorého sa zapisuju subory
zadznamu.

Napr. HB_Data 00001234
4 VFC ID

Nazvy suborov su zariadenim na datovom nosi¢i USB automaticky
vytvarané podfa nasledujucich prikladov.

Napr. HBVC180_00001234_20100215_165327.csv

| . Gas
Datum
VFC ID
Typ zariadenia

O INFORMACIA!

GIF-ID si je mozné prezriet pod poloZkou
Zobrazenie \ Variotermické zariadenia.

Na vizualizaciu a spracovanie zaznamenanych skuto¢nych tdajov
si je mozné na stranke www.hb-therm.ch stiahnut softvér VIP
(vizualizaCny program — zaznam skuto¢nych udajov).
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