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Opis procesu 08352-PL

1 Cel

Opis procesu dotyczgcy termostatowania variotherm za pomocg
Vario-5 stuzy jako instrukcja do uruchomienia i stosowania
instalacji Vario-5 w trybie procesowym. Stanowi on uzupetnienie
dla instrukcji obstugi dla urzgdzen Thermo-5 oraz jednostki
przetgczajgcej Vario-5.

2 Postepowanie

Proces opisuje w skrécie punkty dotyczace czynnosci, ktére nalezy
wykonaé w poszczegdlnych fazach.

Dokfadne opisy i wskazéwki bezpieczenstwa mozna znalez¢ w
danych rozdziatach.
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2.1 Instalacja

Punkt Czynnos¢

1. Umiesci¢ Thermo-5 i Vario-5 w
Posadowieni  miejscu ustawienia
e

2. . Podtgczyé¢ Thermo-5 do wody
Zaktadanie  chlodzacej i ewentualnie do wody
przytaczy systemowej

Potgczy¢ doptyw i odptyw urzgdzen

do termostatowania z jednostkg
przetaczajaca

B OUT (goraca) ustawi¢ na IN H
B [N (gorgca) ustawi¢ na OUT H
B OUT (zimna) ustawi¢ na IN C
B [N (zimna) ustawi¢ na OUT C

Potgczy¢ jednostke przetgczajaca z

narzedziem

B OUT M do narzedzia
B IN M do narzedzia

Podtaczy¢ Thermo-5 i Vario-5, w
razie potrzeby takze Panel-5, do
pradu

3. Potgczyé ze sobg Thermo-5, Vario-
5 i ewentualnie Panel-5 za pomocag

Podtaczanie

interfejsow  kabla sterujgcego

Potaczy¢ instalacje z uktadem
sterowania maszyny

Podtgczy¢ ewentualnie dostepny
czujnik narzedzia

Podtagczanie uziemienia
funkcjonalnego
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Adnotacja Rozdzial

B Uwzgledni¢ wymagania dotyczgce 3.1
miejsca ustawienia 311

B W zaleznosci od jakosci wody 31.2
stosowac¢ oddzielne przytgcze wody 313
systemowej z wodg uzdatniang o

B Jakos¢ przewoddéw dopasowac do
maksymalnej temperatury gorgcego
urzadzenia

B Zwraca¢ uwage na przytacza

B Jakosc¢ przewodéw dopasowacé do
maksymalnej temperatury gorgcego
urzadzenia

B Diugosci przewoddw powinny by¢
mozliwie krétkie

B Ciezar wszystkich rozdzielaczy lub
armatury powinien by¢ minimalny

B Zwraca¢ uwage na przytgcza

B Przestrzega¢ mocy zasilacza dla
Vario-5 i Panel-5 (zgodnie z tabliczkg
Znamionowa)

B Rozplanowanie w zaleznosci od 31.4
przytaczy przeznaczonych do
podigczenia

B Zwracac uwage na prawidtowe kable

B Sygnat przetgczania lub taktowania
maszyny z dwoma lub jednym
kontaktem

B Opcjonalnie interfejs komunikacyjny
urzadzenie do termostatowania —
maszyna

B Czujnik temperatury musi by¢ 315
przyporzadkowany do obszaru
variotherm

B Przy duzych polach zaktécajgcych 316

EMC w poblizu jednostki
przetgczajacej Vario-5
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4. \Wigczanie Wigczyé wytacznik gidwny i = Okno inicjalizacji pojawia sig 317
skonfigurowac¢ instalacje automatycznie (zmiana w
(urzgdzenia) Wskazanie \ Urzgdzenia Variotherm)

B VCnoraz THn i TCn muszg by¢
widoczne na stupkach modutéw
B Ustawic rodzaj czujnika, o ile jest
dostepny
(Ustawienie \ Rézne)

Rys. 1. Przyktad zainstalowanego urzgdzenia Vario-5 (przyktadowa konstrukcja z narzedziem testowym i symulatorem
maszyny)
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2.2 Uruchomienie

Opis procesu 08352-PL

Punkt Czynnos¢ Adnotacja Rozdzia
t
1 Ustawienie wartosci planowych = Dla pierwszego testu: TH 80°C i TC 40°C 3.2.1
(wartosci planowe)
2 Wiaczanie instalagji B Wybra¢ numer modutu (VCn) i wigczyc 322
B Sprawdzi¢ szczelno$¢ przytgczy
3 Przetaczanie instalacji na tryb B Przy przewodach gietkich lub czujnikach 323
reczny i testowanie funkgji narzedzia skontrolowa¢ zmiany temperatury
przetgczania
4 Przetgczanie instalacji na tryb W Przy przewodach gietkich lub czujnikach 3.2.4
opcjonal  testowy i obserwowanie narzedzia obserwowaé przebieg temperatury
nie edlrea B W razie potrzeby zmieni¢ temperatury zadane i 3.2.5
czasy zatgczania (Ustawienie \ Vario \ Tryb
testowy)
B Zamiast czujnika narzedzia mozna takze

stosowac czujnik podczerwieni
(Ustawienie \ Rozne)

Rys. 2: Czujnik podczerwieni z n6zkg magnetyczng i klejem emisyjnym do pomiaru temperatury dla btyszczacych

powierzchni

O
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WSKAZOWKA!

Przy metalowych btyszczgcych powierzchniach
stosowac klej emisyjny.
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2.3 Ustalanie parametrow (asystenci)

Punkt

Czynnos¢

Definiowanie odpowiednich
asystentow

Rozpoczynanie szkolenia

Wybér rodzaju asystenta i
wprowadzenie niezbednych
parametréw

Uruchomienie asystenta
Przestrzeganie wskazowek na

ekranie podczas procesu
~ozkolenie”

Zamykanie asystenta

2.4 Tryb procesowy

Punkt

Czynnos¢

Ustawienie wartosci planowych
temperatury

Wprowadzanie rodzaju
wysterowania

Ustawienie czasow dla
wysterowania (tylko, jezeli
ustawienie czasu odbywa sie
przy instalacji)

Wigczanie trybu procesowego i
uruchamianie produkcji

Sprawdzenie opcji ,Kontrola”
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Adnotacja

Wybor zalezy od dostepnych warunkéw
ramowych

B Wyboér funkcji Szkolenie

B Wartosci do wprowadzenia sg
wyszczegolnione

B Wybrac¢ opcje ,Uruchomienie asystenta” i
rozpoczac¢ proces za pomocg OK.

B W przypadku typu 3, 4 i 5 wtryskarka musi by¢
gotowa do produkc;ji.

B Na zakonczenie pracy asystenta wybra¢ w
normalnym przypadku opcje ,Zapisac
wartosci”, jezeli dalsza praca ma sie odbywac
za pomocg tych wartosci. W razie potrzeby
zanotowac ustalone wartosci.

Adnotacja

B Na podstawie ustalonych parametréw lub na
podstawie wczesniejszych proceséw

B Wybra¢ Wysterowanie maszyny
(Ustawienie \ Vario)

B Czas trwania, przerwy i opdznienie
(Ustawienie \ Vario)

B Obserwowac proces zatgczania w celu jego
zrozumienia

B W celu kontrolowania termostatowania

variotherm zaleca sie wtgczenie kontroli
(Kontrola)

Rozd
t

3.3.1

3.3.2

Rozd
t

3.4

34.1

zia

zia
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2.5 Optymalizacja procesu

Jezeli po wzorcowaniu wstepnym za pomocg termostatowania
variotherm widoczne sg pozytywne efekty, nalezy wéwczas
sprawdzi¢, czy za pomocg innych temperatur i roznych stosunkéw
czasowych mozna jeszcze bardziej zwiekszy¢ jakos¢ lub
zredukowac naktad energii. Nalezy rowniez sprawdzi¢ skrécenie
czasu cyklu.

Ustawienia muszg zostac zoptymalizowane podobnie do
wzorcowania wstepnego, takze wowczas, gdy jakos¢ elementu
konstrukcyjnego jest w porzgdku. Powyzsze znajduje
zastosowanie w stosunku do pracy zoptymalizowanej pod
wzgledem energetycznym.

za wczesnie
idealnie
za pdzno

za wczesnie za wysoko  za niski idealnie

Rys. 3: Optymalizacja ustawien (lewo: punkt czasowy maksimum, prawo: temperatury)

2.6 Unieruchomienie

Punkt Czynnos¢ Adnotacja Rozdzia
1

1 Wylaczanie instalacii B Wybra¢ nr modutu (VCn) i wytgczyé 35
B Instalacja wytgcza sie dopiero, jezeli oba
urzadzenia znajdujg sie ponizej temperatury

wylgczenia.
2 Wylgczanie po ochfodzeniu i/lub ™  Wytaczanie lub oproznianie formy odbywa sie¢ 55 1
iy oproznieniu formy przy obu urzadzeniach jednoczesnie o
wa
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2.7 Zapis
Dla zapiséw dtugoterminowych z wyzszym stopniem
szczegotowosci mozna zapisaé dane aktualne na nosniku danych
USB.
Punkt Czynnos¢é Adnotacja Rozdziat
1 Wyboér danych aktualnych dla W Im wigcej wartosci jest wybranych, tym 3.6
zapisu wigkszy jest zapisywany plik
2 Ustawienie przedziatu B 10 s wystarcza dla zapiséw dtugoczasowych
czasowego zapisywania B 1 s przy zapisach dotyczgcych wyszukiwania
btedow
3 Umieszczanie nosnika danych
USB
4 Rozpoczynanie zapisu naUSB ™  Aktywny zapis USB jest wyswietlany za
pomocg symbolu ® 3 ekranie gtéwnym.
Aufzeichnung von Istdaten - Test Vano-5 (30 s Heizen, 30 s Kiihlen) H B'TH ERM
=T o~ Seremibmer vee et ol

SWE1.2 1408c
20140213
14:12:10

1408

Limin
g B

Temperatur °C; Durchfluss

-]
a
Steligrad %

200 250 300 350 a0 450 500
Zeit s

—Vordauf TH —Vordauf TG ——[Extemn Steligrad TH Stellgrad TC

Rys. 4: Przykiad przeanalizowanego zapisu
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3 Opisy szczegobtowe
3.1 Instalacja

Personel B |Instalacja oraz pierwsze uruchomienie mogg byé
przeprowadzane tylko przez personel fachowy.

B Prace przy instalacji elektrycznej mogg by¢ wykonywane tylko
przez wykwalifikowanego elektryka.

B Prace przy instalacji hydraulicznej moga by¢ wykonywane tylko
przez wykwalifikowanego hydraulika.

Szczegolne niebezpieczenstwa Istniejg nastepujgce niebezpieczenstwa:
B Zagrozenie zycia przez prad elektryczny.
B Niebezpieczenstwo poparzenia przez gorgce materiaty
robocze.
B Niebezpieczenstwo poparzenia przez gorgce powierzchnie.

B Niebezpieczenstwo zakleszczenia przez toczenie lub
przewrdcenie.

Nieprawidlowa instalacja i pierwsze .

uruchomienie A OSTRZEZENIE!
Nieprawidlowa instalacja i uruchomienie moga
spowodowac¢ obrazenia!

Nieprawidtowa instalacja oraz pierwsze -
uruchomienie mogg spowodowac ciezkie szkody
osobowe oraz rzeczowe.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem prac nalezy zatroszczyé
sie 0 wystarczajgce miejsce do montazu.

— Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z otwartymi,
posiadajgcymi ostre kanty elementami.
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3.1.1 Blokowanie rolek

Rys. 5: Blokowanie rolek
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OSTRZEZENIE!
Zagrozenie obrazen i pozaru wskutek

nieprawidiowego ustawienia!

Nieprawidtowe ustawienie moze spowodowaé
ciezkie szkody osobowe oraz rzeczowe.

Dlatego:
— Przestrzegaé i uwzglednia¢ wymogi dotyczgce
miejsca ustawienia

Ustawiajgc urzgdzenie termostatujgce nalezy zapewnic
nastepujgce warunki:

powierzchnia powinna by¢ ptaska i nosna

urzgdzenie powinno by¢ zabezpieczone przed odjechaniem i
przewréceniem

w kazdej chwili powinien ba¢ zapewniony dostep do wytgcznika
gtdwnego

kable przytaczeniowe do i od urzgdzenia nie moga stykac sie z
zadnymi przewodami, ktérych temperatura powierzchni jest
wyzsza od 50 °C

Zabezpieczy¢ urzadzenie za pomocg odpowiedniego
zabezpieczenia wstepnego, a jezeli jest to konieczne za
pomoca wytgcznika ochronnego pragdowego (maks.
zabezpieczenie wstepne i zalecany wytacznik

ochronny prgdowy - Instrukcja obstugi i serwisu. Thermo-5)

Aby zabezpieczy¢ urzgdzenie przed niezamierzonym odjechaniem
rolki muszg by¢ zablokowane.

1.
2.

Urzadzenie nalezy postawi¢ w odpowiednim miejscu.

Wcisng¢ w dot obydwie dzwignie hamulca na rolkach.
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3.1.2 Ustawienie oddzielnego przylgcza dla wody systemowej

Wspdlne przytgcze dla wody chtodzacej i wody systemowej moze
zostaé przestawione na oddzielne przytgcza.

Potrzebne wyposazenie B Wkretak Torx
B Wkretak ptaski

Oddzielne przytacze wejscia wody W celu przetagczenia oddzielnego przytgcza dla wejscia wody
chlodzacej i wody systemowej chtodzacej oraz wody systemowej nalezy postepowaé w

nastepujgcy sposob:

Odkrecic¢ srube Torx (2) przy pomocy wkretaka Torx.

2.  Wprowadzi¢ ptaski wkretak do nakretki sworznia obrotowego
(1) i wypchnaé go.
3. Ponownie zamontowaé sworzen obrotowy (1) w odwrotny
sposoéb tak aby zigcze gwintowe byto widoczne na zewnatrz.
4. Przy pomocy wkretaka Torx ponownie mocno dokreci¢ srube
Torx (2) (uwazac¢ na naciecie w sworzniu obrotowym).
Rys. 6: Oddzielne przytgcze wejscia wody
chtodzgcej i wody systemowej
Oddzielne przytacze wyjscia wody W celu przetgczenia na oddzielne przytgcza dla wyjscia wody
chlodzacej i wody systemowej chtodzacej oraz wody systemowej nalezy postepowaé w
nastepujgcy sposob:
1. Odkreci¢ srube Torx (4) przy pomocy wkretaka Torx.
2.  Wprowadzi¢ ptaski wkretak do nakretki sworznia obrotowego
(3) i wypchng¢ go.
3.  Ponownie zamontowac¢ sworzen obrotowy (3) w odwrotny
sposéb tak aby zigcze gwintowe byto widoczne na zewnatrz.
4. Przy pomocy wkretaka Torx ponownie mocno dokrecié srube

Rys. 7: Oddzielne przytgcze wyjscia wody
chtodzgcej i wody systemowej

08352-PL 2017-09

Torx (4) (uwazac¢ na naciecie w sworzniu obrotowym).
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3.1.3 Wykonanie przylagczy systemowych

OSTRZEZENIE!
Energie hydrauliczne moga spowodowa¢

zagrozenie zycia!

Stosujac nieodpowiednie przewody cisnieniowe lub
ztgcza istnieje niebezpieczenstwo, ze wydostang
sie ciecze pod wysokim cisnieniem i spowodujg
ciezkie a nawet smiertelne obrazenia.

Dlatego:

— Stosowaé wytgcznie przewody cisnieniowe
odporne na dziatanie temperatury.

O WSKAZOWKA!

1 Przytgcza systemowe bedg przykrecone lub
wsadzone zaleznie od produktu. Jezeli do
urzgdzenia odbierajgcego nie mozna podtgczy¢
zalecanego ztgcza dla weza, dla uzyskania
najmniejszej utraty ciSnienia reduktor przekroju
musi by¢ zamontowany na urzgdzeniu
odbierajgcym, a nie na urzgdzeniu.

UWAGA!

Potgczenia srubowe, a zwtaszcza kombinacje stal
szlachetna / stal szlachetna lub stal / stal
szlachetna podczas dtugiej pracy w wysokich
temperaturach mogg sie zapiec lub zatrzeé, co
znacznie utrudnia ich odkrecenie.

Dlatego:

— Zaleca sie, aby zagrozone potgczenia srubowe
pokry¢ odpowiednim srodkiem smarowym.

© =)
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Podtaczenie wejscia i wyjscia wody
chltodzacej

Podtaczenie wejscia i wyjscia wody
chltodzacej

Podiaczenie obwodu cieptej wody H

Podlgczenie obwodu zimnej wody
C

Podlaczenie obwodu narzedzia M

Zatozenie przytaczy elektrycznych

08352-PL 2017-09
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O WSKAZOWKA!

1 W celu optymalnego wykorzystania mozliwoSci
chtodzenia urzgdzenia termostatujgcego wyjscie
wody chtodzgcej powinno by¢ w miare mozliwosci
krotkie i nie poddane dziataniu ciSnienia zwrotnego.

Wejscie i wyjscie wody chtodzacej podtaczy¢ do obwodu wody
chtodzace;.

Opcjonalnie wejscie i wyjscie wody systemowej podtaczy¢ do
obwodu wody systemowej.

Doptyw (OUT) z cieptego Thermo-5 potgczy¢ z wejsciem
obwodu cieptej wody (IN H).

Odptyw (IN) z cieptego Thermo-5 potgczy¢ z wyjsciem obwodu
cieptej wody (OUT H).

Doptyw (OUT) z zimnego Thermo-5 pofaczy¢ z wejsciem
obwodu zimnej wody (IN C).

Odptyw (IN) z zimnego Thermo-5 potgczyé z wyjsciem
obwodu zimnej wody (OUT H).

Podtgczy¢ obwdd narzedzia (OUT M) i (IN M) do urzgdzenia
odbierajgcego.

Zleci¢ wykonanie przytgczy elektrycznych z zachowaniem
nastepujgcych warunkéw:

Przytgcza elektryczne wykonaé dopiero wowczas kiedy
wykonane zostang przytacza hydrauliczne.

Zapewni¢ aby napiecie zasilajgce oraz jego czestotliwo$é byty
zgodne z parametrami podanymi na tablicy znamionowej oraz w
parametrach technicznych.
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Zabezpieczy¢ potaczenia wezy

08352-PL 2017-09

JAN

Opis procesu 08352-PL

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo poparzenia ze strony

goracego potaczenia wezowego!

Potaczenia wezowe pomiedzy urzadzeniem

termostatujgcym oraz jednostkg przetgczania, jak

réwniez pomiedzy jednostkg przetgczania a

zewnetrznym urzgdzeniem odbierajgcym mogg byé

bardzo gorace podczas pracy. W przypadku

niewystarczajgcego ostoniecia potgczen wezy

istnieje niebezpieczenstwo dotkniecia ich co moze

spowodowac ciezkie poparzenia.

Dlatego:

— Wszystkie potgczenia wezy nalezy w
wystarczajgcy sposob zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig bezposredniego kontaktu z nimi.

14/39



Opis procesu 08352-PL

3.1.4 Podtaczanie interfejséw danych

B Aby méc sterowac lub kontrolowaé urzadzenie modutowe Thermo-
5, zew. przeptywomierz Flow-5 lub jednostke przetagczajgcg Vario-5,

do urzadzenia nalezy podtgczy¢ kabel sterujgcy.

Interfejs H
)

Kabel sterujgcy przeciggna¢ miedzy strong przednig a klapg
serwisowg Thermo-5 lub Panel-5.

Kabel sterujgcy wiozy¢ do gniazda HB.

Drugi koniec kabla sterujgcego podigczy¢ do HB-Therm
produkt Thermo-5, Flow-5 lub Vario-5 za pomocg wtyczki
HB IN.

4. Pozostate produkty firmy HB-Therm podigczy¢ za pomocg
gniazda wtykowego HB-OUT.

Rys. 8: Interfejsy urzgdzenia
pojedynczego

Zamknac klape serwisowa.

, [%HB IN S
Legenda Oznaczenie
HB OUT

Adnotacja
\J MC Sterowanie maszyny maks. 1
(,, I ZE FB Modut obstugowy Panel-5 maks. 1
EG Urzadzenie termoregulacyjne maks. 16
Rys. 9: Interfejsy urzqdzenia Thermo-5, urzadzenie pojedyncze  (na obstuge)
modufowego MG Urzadzenie termoregulacyjne
Thermo-5, urzgdzenie modutowe
FM Przeptywomierz Flow-5 maks. 32
(na 4 obiegi)
VS Jednostka przetagczajgca Vario-5 maks. 8
SD Komunikacja za pomocg Maksymalna liczba

szeregowedo interfejsu danych
DIGITAL (ZD), CAN (ZC),
PROFIBUS-DP (ZP)

OPC UA Komunikacja OPC UA poprzez

urzgdzen, zakres
obstugi i transfer -
wartosci przeptywu
zalezg od sterownika

Ethernet (ZO) maszyny lub protokotu
HB Komunikacja Kolejnos¢ podtgczenia
Interfejs HB nieistotna
HB/CAN Komunikacja Do zdalnej obstugi
Interfejs HB/CAN pojedynczych urzadzen
Rys. 11: Interfejsy Flow-5 CAN Komunikacja
Typ konstrukcji: do zabudowy / Interfejs CAN (ZC)
urzadzenie wolnostojgce EC Sterowanie zewnetrzne Przyporzadkowanie

Rys. 12: Interfejsy Flow-5

Typ konstrukcji: Urzgdzenie niezalezne

MC

(Ext. Control)

Rys. 13: Interfejsy Vario-5

08352-PL 2017-09

‘\HB ouT

‘\HB IN

1) wytaczona obstuga

zalezne od sterownika
maszyny
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Zewn. Kontrola Podczas sterowania za pomocg maszyny mozna stosowaé
aktywny sygnat 24 V DC lub styk bezpotencjatowy. Jesli nie mozna
sterowa¢ za pomocg urzgdzenia, sterowanie mozna
zsynchronizowac¢ za pomocg przetgcznika zblizeniowego.

sposob:

r » —Ext Control  \/ celu przekazywania sygnatow do sterowania jednostkg
przetgczania przeciggnac¢ kabel sterujgcy maszyny w nastepujgcy

1. Miedzy strong przednig a klapg serwisowg przeciggnac¢ kabel
sterujgcy sterowania maszyny.

Kabel sterujgcy wiozy¢ do gniazda zewnetrznej kontroli.

Rys. 14: Interfejsy Vario-5

Zamknac klape serwisowa.

Schematyczne przestawienie podtagczenia (= Instrukcja
obstugi i serwisu. Vario-5).

3.1.5 Podtaczanie czujnika zewnetrznego

Podlaczenie czujnika zewnetrznego  Aby wyswietli¢ temperature urzadzenia odbierajgcego do jednostki
przetgczania mozna podtgczy¢ zewnetrzny czujnik temperatury:

1. Przewdd zewnetrznego czujnika temperatury nalezy
przeprowadzi¢ pomiedzy klapg czotows i klapg serwisowa.

2. Dlatypu J, K, T lub Pt 100 zewnetrzny czujnik temperatury

[ == @@ "= |P-ot0v,420ma

Rys. 15: Interfejsy Vario-5

= = = 4. Zamkng¢ klape serwisows.

Tabela: Oznaczenie typu czujnika

Typ Norm

J (Fe-CuNi) IEC
DIN

K (NiCr-Ni) IEC
DIN

T (Cu-CuNi)  IEC
DIN

08352-PL 2017-09

Mantel
czarny
niebieski

zielony
zielony

brgzowy
brgzowy

podtgczy¢ do gniazda wtykowego typu J, K, T, Pt 100.

3. Dlatypu 0-10 V lub 4-20 mA zewnetrzny czujnik temperatury
podtgczy¢ do gniazda wtykowego typu 0-10 V, 4-20 mA.

\Tpr, kTr00  D. Ustawienie typu czujnika (= strona 23).

Ader

czarny (+) / biaty (-)
czerwony (+) / niebieski
¢

zielony (+) / biaty (-)
czerwony (+) / zielony
Q)

brgzowy (+) / biaty (-)
czerwony (+) / brgzowy

G
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3.1.6 Podtaczanie uziemienia funkcjonalnego

Rys. 16: Uziemienie funkcjonalne

3.1.7 Wiaczenie

N
| )
\\‘4

Rys. 17: Wytacznik gtowny

08352-PL 2017-09

Duze zrédta zaktdcen kompatybilnosci elektromagnetycznej w

poblizu jednostki przetgczania mogg wptyng¢ na jej dziatanie. W

takim przypadku obudowe jednostki przetgczania nalezy uziemié
tasmag masy (punkt przytgczenia dla uziemienia funkcjonalnego (1)

Rys. 16).

Instalacje wigczy¢ w nastepujgcy sposob:

1.
2.

>

Umiesci¢ kabel sieciowy jednostki przetgczajgcej Vario-5.

Wszystkie wytgczniki gtéwne przyporzgdkowanej jednostki
Thermo-5 i Panel-5 przetagczy¢ w pozycje ,I”.

Nastepuje inicjalizacja urzadzen.
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3.1.8 Inicjalizacja

Okno inicjalizacji

WU 2014-12-09, 09:45
[ne [ZSEEY vc1 vez 189 THI BT DD

Rozpoznano nowe urzadzenie Variotherm. |

Zaadresowac urzadzenie, THi TC
przydzieli¢ adres urzadzenia

1 2
‘I 255681 gloszone (nowe) aktywny VC B

I TH1 K = 4
/ \

5 T 1115896 zgloszone aktywny VC2 6

TH2 §

174.0°C
435°C

TC2 12

Rys. 18: Inicjalizacja

Przydzielenie adresu i
przyporzadkowanie

Ostrzezenie » [EEIFZEISE

Nr (Ve I: i

Rozpoznano nowe urzadzenie Variotherm.
Zaadresowac urzadzenie, THi TC
przydzieli¢ adres urzadzenia

333333 zgloszone (nowe) nieaktyw. VC1
TH1 - TC1 -
333334  zgloszone aktywny VC2
TH2 3 TC2 4
| Doplyw 250°C  Gotowy do pracy
cisnienia 0.8 bar

Rys. 19: Rozpoznano nowe urzgdzenie

Ostrzezenie » [HIEEIFZEE]
Nr (o i:] T

Rozpoznano nowe urzadzenie Variotherm.
Zaadresowac urzgdzenie, THi TC
przydzieli¢ adres urzadzenia

333333 zgtoszone (nowe) nieaktyw.
TH1 -- TC1 -
333334  zgloszone aktywny VC2
TH2 3 TC2 4
4 Doplyw 25.0°C  Gotowy do pracy
cisnienia 0.8 bar

Rys. 20: Przyporzgdkowac ID modutu

Ostrzezenie » [IIEEIFETE]
Nr \eR I LI

Rozpoznano nowe urzadzenie Variotherm.
Zaadresowac urzgdzenie, THi TC
przydzieli¢ adres urzgdzenia

333333 zgloszone (nowe) nieaktyw. VC1
AGHN 1 | TC1 -
333334  zgloszone aktywny VC2
TH2 3 TC2 4
1 Doptyw 25.0°C Gotowy do pracy
cisnienia 0.8 bar
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W przypadku rozpoznania nowej jednostki przetgczajgcej, na
urzgdzeniu pojedynczym lub module obstugowym pojawia sie okno

inicjalizaciji.

Nr poz.

o 0ok WDN PP

Wskaznik

ID modutu

Adres VC modutu

Status rejestracji jednostki przetgczajacej

Status jednostki przetaczajgcej aktywny / nieaktywny
Przyporzadkowanie TH (obwdéd wody gorgcej Thermo-5)
Przyporzadkowanie TC (obwdd wody zimnej Thermo-5)

Jednostce przelgczajgcej nalezy przyporzgdkowac adres (VC1 do
VC8), status (,aktywny” lub ,nieaktywny”) lub adres urzgdzenia dla
TH lub TC. Nalezy tu postepowa¢ w nastepujgcy sposob:

3.

O

it

WSKAZOWKA!

Aby catkowicie zdefiniowac przyporzadkowanie
jednostki przetgczajgcej, urzgdzenia Thermo-5
podigczone hydraulicznie muszg by¢ wtgczone i
zgfoszone do sterowania.

Przy pomocy przycisku B b M wybra¢ zgdane ID
modutu.

Nacisng¢ przycisk @ i ustawi¢ adres modutu VC
(= Rys. 20 np. VC1)

O

1l

WSKAZOWKA!

Ustawiony adres (modut VC) moze wystapi¢ w
jednym zwigzku tylko raz. Strony menu nie mozna
opuscic, jezeli adres zostat przyporzgdkowany
wielokrotnie.

Przy pomocy przycisku L} przeskoczyé do adresu TH i
przyporzadkowacé zgtoszony adres.
(= Rys. 21 np. adres 1 przyporzgdkowaé¢ do TH1)
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Rys. 21: Przyporzadkowac adres TH

Ostrzezenie » [WGEIPEISE]
Nr R 1 oy

Rozpoznano nowe urzadzenie Variotherm.
Zaadresowac urzadzenie, THi TC
przydzieli¢ adres urzadzenia

333333 zgloszone (nowe) nieaktyw. VC1
TH1 1 el 2 |
333334  zgloszone aktywny VC2
TH2 3 TC2 4
1 Doptyw 25.0°C Gotowy do pracy
cisnienia 0.8 bar

Rys. 22: Przyporzgdkowac adres TC

Ostrzezenie » [EEIFEISE!

Nr \YeXIK: i I

Rozpoznano nowe urzadzenie Variotherm.
Zaadresowac urzadzenie, THi TC
przydzieli¢ adres urzgdzenia

333333  zgloszone (nowe) VC1

TH1 1 TC1 2
333334  zgloszone aktywny VC2
TH2 3 TC2 4
1 Doptyw 25.0°C Gotowy do pracy
ci$nienia 0.8 bar

Rys. 23: Ustawic¢ status

Zmiana adresu lub
przyporzadkowania

Aktywacja i dezaktywacja

08352-PL 2017-09
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4. Przy pomocy przycisku ZF przeskoczy¢ do adresu TC i
przyporzadkowac zgtoszony adres.
(= Rys. 22 np. adres 2 przyporzagdkowaé¢ do TC1)

O WSKAZOWKA!

l Jednostce przetgczajgcej VC nalezy koniecznie
przydzieli¢ zgtoszony adres Thermo-5 dla
parametru TH i TC. W innym wypadku nie ma
mozliwosci eksploatacji urzadzenia Variotherm.

5. Przy pomocy przycisku L} przeskoczy¢ na status i ustawié¢
~aktywny”.

6. Przyporzgdkowanie potwierdzi¢ przyciskiem @, a nastepnie
okno inicjalizacji opuscic¢ przy pomocy przyciskuﬂ'.

Aby zmienié przyporzgdkowanie adresu w pdzniejszym terminie
nalezy:

Przywotac strone menu Wskaznik \ Urzgdzenia Variotherm.
Wybra¢ adres modutu VC i potwierdzi¢ przyciskiem @

Ustawi¢ adres modutu VC.
Nacisng¢ przycisk LF i przydzieli¢ zgtoszony adres TH.

Nacisng¢ przycisk ILF i przydzieli¢ zgtoszony adres TC.

o g bk w N

Potwierdzi¢ przyporzadkowanie przyciskiem @

Jednostki przetgczajgce mozna aktywowacé i dezaktywowac. Aby
dokonac¢ aktywacji lub dezaktywac;ji jednostki przetgczajgcej
nalezy:

1. Przywotac strone menu Wskaznik \ Urzgdzenia Variotherm.
2.  Wybraé adres modutu VC i potwierdzi¢ przyciskiem @

3. Przy pomocy przycisku €I przeskoczyé na status i
aktywowac lub dezaktywowac go.

4. Potwierdzi¢ przyciskiem @,
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3.2 Uruchomienie

3.2.1 Wartosci planowe

Ustawienie wartosci zadanej

Ograniczenie danych planowanych

Reczne ograniczenie temperatury

Dane planowe 1 40.0°C
Dane planowe 2 0.0°C
Ogrzac rampe WYLACZ.
Schlodzic rampe WYLACZ.

Ograniczenie temp. 165 °C

Temp. wyltaczenie! 70°C

25.0°C Gotowy do pracy

1 Dophow
cisnienia 0.5 bar

Rys. 24: Ograniczenie temp.

Automatyczne ograniczenie
temperatury

08352-PL 2017-09
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Wartosci zadane ustawi¢ w nastepujgcy sposéb:

O WSKAZOWKA!

Warto$ci zadane mozna ustawic tylko w module
VCn, a nie w module THn ani TCn.

Przyciskiem €K lub I} wybraé nr modutu ,VCn”.
Przywotac strone menu \Wartosci planowe.

Parametr Warto$¢ zadana TH oraz Warto$¢ zadana TC
ustawi¢ na zgdane wartosci.

Dane planowane mozna ustawi¢ maksymalnie na wartosé
Ograniczenie temp. z odliczeniem 5 K.

Aby recznie ustawi¢ Ograniczenie temp. nalezy postepowac w
nastepujgcy sposob:

1. Przywotac¢ strone menu Wartosci planowe.

2. Dla parametru Ograniczenie temp. ustawi¢ zgdang wartosc¢.

W przypadku zastosowania réznych typéw urzgdzen, Ograniczenie
temp. zostaje zredukowane automatycznie w urzadzeniach
Variotherm. Redukcja jest zalezna od zamontowanych zaworéw
bezpieczenstwa.

Redukcja wyglada nastepujgco:

Zawor
bezpieczenstwa

Typ urzadzenia Ograniczenie temp.

HB-100/140/160Z 10 bar *) 165 °C

HB-180Z 17 bar 185 °C

*) dla urzadzen o temp. dochodzgcej do 160 °C (rozmiar obudowy 2 i 3) dostepna
jest wersja specjalna z zaworem bezpieczenstwa 17 bar zamiast 10 bar (>
tabliczka znamionowa jako dodatek, wpis ,XA” oznacza wersje specjalng z

zatgcznikiem).
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3.2.2 Gotowy do pracy

Wiaczenie urzadzenia

Wt 2014-12-09, 09:45 HB-THERM'

Nr  BQYe3N VC2 TH1 TC1

OFF

Uruchomienie urzadzenia VC1 (wigcznie z TH1 i

TC1) klawiszem¥ &

Prz. TH 175.0°C WYLACZ.
Prz. TC 435°C Vario neutralne

Rys. 25: Ekran gtéwny VC1

Wartos¢ zadana gotowosci do
pracy
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Urzadzenie wigczy¢ w nastepujgcy sposob:
1. Przyciskiem {I lub I} wybraé¢ numer modutu.

O WSKAZOWKA!

Urzgdzenie mozna wigczy¢ w module o numerze
VCn, THn lub TCn.

2. Wocisnaé przycisk m’

- Urzadzenie uruchamia sie w zdefiniowanym trybie pracy. W
razie potrzeby urzgdzenie TH i TC bedzie w petni
automatycznie napetnione i odpowietrzone.

- Jesli osiggniete zostang wartosci zadane, wyswietlony
zostanie zdefiniowany tryb pracy.

Urzadzenie odbierajgce podczas uruchamiania przetgczy sie na
ustawiong temperature Wartos¢ zadana gotowosci do pracy.
Standardowo Wartos¢ zadana gotowosci do pracy zostata
ustawiona na ,autom”. W przypadku ustawienia ,autom”,
urzadzenie odbierajgce zostanie ustawione termostatycznie na
Srednig warto$¢ Wartosc zadana TH i Wartosc zadana TC. Jezeli
pozadana jest inna temperatura startowa, nalezy dokonac¢
nastepujgcych nastaw:

1. Przywotac strone menu Wartosci planowe.
2. Parametr Warto$¢ zadana gotowosci do pracy ustawi¢ na
zgdang warto$¢.
O WSKAZOWKA!

1 Wartos¢ zadana gotowosci do pracy nigdy nie
moze by¢ wyzsza niz Wartos¢ zadana TH.
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3.2.3 Tryb reczny

Wt 2014-12-09, 09:45 HBTHERM | Reczny tryb pracy wtgczy¢ w nastepujgcy sposob:

Ncrh*o LS HaIEy sie . SEUDY Przyciskiem €I lub I} wybraé¢ nr modutu ,VCn”.

Opréznianie formy 2.  Przywotac¢ strone menu Funkcje.

3. Woybrac¢ funkcje Tryb reczny i aktywowac przyciskiem @.

Tryb procesowy

Sskoleria Aktywowana funkcja wyswietlana bedzie z symbolem v

Tryb testowy - Tak dlugo jak urzadzenie nie jest gotowe, miga tryb pracy
»11ryb reczny”.

Prz. TH 154.0°C o o _
Prz. TC 69.5°C - Przyciskiem ] aktywuje sie ,Ogrzewanie Vario” i

Rys. 26: Menu Funkcje odpowiednio przyciskiem
M »,Chtodzenie Vario” oraz przyciskiem & Vario neutralne”.

Wt 2014-12-09, 09:45 HB-THERM'

Nr BZedl 1.99 TH1 TC1 (] O WSKAZOWKA!

Recne wisceanie wiaceanie. 1 ,Ogrzewanie Vario”, ,Chfodzenie Vario” oraz ,,Vario
ogrzewania Vario, chtodzenia Vario i D e 2 Y

o RTINS 28 POMOLE, RESIEPUEYEh neutralne” nie mogg by¢ wspdlnie aktywne.

klawiszy.
! Ogrzewanie Vario

n Chtodzenie Vario O WSKAZOWKA!

{3 Vario neutralne
= Funkcje trybu recznego mozna aktywowac
o Prz. TH 175.0° . ; , ,
Prz_ 6 pepeia _ wylgcznie na jednym urzgdzeniu Variotherm.

Rys. 27: Gtéwny ekran trybu recznego

08352-PL 2017-09 22/39



3.2.4 Tryb testowy

Wt 2014-12-09, 09:45

HB-THERM'

Nr \Jeal1.99 TH1 TC1 5 7 ...

1

Chtodzi¢
Oproznianie formy
Tryb reczny

Tryb procesowy

Szkolenie

Prz. TH
Prz. TC

Rys. 28: Menu Funkcje

Ustawienia trybu testowego

3.2.5 Czujnik zew.

Wybor typu czujnika zewnetrznego

08352-PL 2017-09

154.0°C
69.5°C

Opis procesu 08352-PL

Tryb testowy wigczy¢ w nastepujacy sposob:

Przyciskiem €I lub I} wybraé nr modutu ,VCn”.
Przywotac¢ strone menu Funkcje.
Wybraé funkcje Tryb testowy i aktywowaé przyciskiem 3.
Aktywowana funkcja wyswietlana bedzie z symbolem v
Tak dtugo jak urzadzenie nie jest gotowe, miga tryb pracy
»11yb testowy”.

O WSKAZOWKA!

1 W Trybie testowym bez sygnatéw z maszyny
zgodnych z ustawionymi czasami nie mozna
uruchomic procesu Variotherm.

Dla trybu testowego obowigzuje oddzielne ustawienia wartosci
zadanych i czasow. Aby zdefiniowa¢ parametr nalezy:

1.
2.
3.

Przyciskiem €K lub IF} wybraé nr modutu ,VCn”.
Przywota¢ strone menu Ustawienie \ Vario \ Tryb testowy.

Parametr Wartos¢ zadana, test TH oraz Wartos¢ zadana, test
TC ustawi¢ na zagdane wartosci.

Parametr Test ogrzewania ciggtego, Test chtodzenia ciggtego,
Przerwa, test ogrzewanie-chtodzenie oraz Przerwa, test
chtodzenie-ogrzewanie ustawi¢ na zgdane wartosci.

Typ czujnika zewnetrznego ustawi¢ w nastepujacy sposéb:
1.
2.

Przywota¢ strone menu Ustawienie \ Rozne.

Ustawi¢ parametr Typ czujnika zewn. zgodnie z typem
podtgczonego czujnika.

O WSKAZOWKA!

Czujnik zewnetrzny stuzy w urzgdzeniu Variotherm
wytgcznie jako wskaznik temperatury.
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3.3 Ustalanie parametrow (asystenci)

Aby osiggng¢ zadany przebieg temperatury w okreslonym miejscu
powierzchni gniazda formowania, muszg by¢ znane temperatury
obu urzadzeh do termostatowania oraz czasy wtgczania jednostki
przetgczajacej. Zaleznosci od geometrii narzedzia i catego
zastosowania prowadzg do tego, ze ustalenie tych parametréw
moze nastgpic tylko empirycznie, czyli na podstawie préb. W
formie wsparcia urzadzenie Vario-5 oferuje tzw. asystentow.

Zgodnie z zasadg procesu ustalania parametréw nalezy za
pomoca wstepnie dowolnie wybranego ustawienia przesungé¢
instalacje przy otwartym narzedziu w oczekiwanym cyklu. Na
podstawie zmierzonego przebiegu temperatury w wybranym
miejscu powierzchni gniazda formowania ustala sie
charakterystyczne ttumienia i opdznienia czasu. Na ich podstawie
oblicza sie nastepnie badane wartosci ustawienia.

W celu lepszego zrozumienia ponizej przedstawiono typowy
przebieg temperatury i wysterowanie variotherm.

°C
| TH
Twzo
Powierzchnia narzedzia
- tv
* f Twzu
- TC
*
Czas cyklu
L QL0 (R} 0o
555 58S 555
222 22t 5o3
= = E Q
528 S8R ggsg Parametr
8 © ©

> g © o > S| ® 8 > < i
z g = 2 z S |2 £ : g Rozmiar docelowy
= K™ g ﬁ =) x = ;E % g, e Z
g g v 3¢ g 2|2 38 kS o
3 gl g =3 3 Elg =3 B s
=] 2| c S 2 ° 3 |c G 2 ° 2
8 9 g 2N @ 2 |a 2N s 0
S NI 83 3 S|s g2 < @
O O] O o2 $) O |0 o2 S R

Rys. 29: Typowy przebieg temperatury z zgdanymi rozmiarami docelowymi (kolor zotty) i niezbednymi parametrami
(kolor fioletowy).
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O WSKAZOWKA!

1 Czasy podlegajgce ustawieniu przy wysterowaniu
wynikajg z zgdanych punktéw czasowych dla
warto$ci maksymalnej i minimalnej, z
uwzglednieniem czasu opOznienia i wybranego
taktu maszyny.

W przypadkach, gdzie brak jest odpowiedniego czujnika narzedzia,
mozna przy otwartym narzedziu zmierzy¢ temperature powierzchni
gniazda formowania za pomocg recznego termometru lub czujnika
podczerwieni (czujnik podczerwieni ew. pirometr).
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3.3.1 Asystenci

Typy asystenta

Typ Oznaczenie

1 Tylko praca na
sucho, bez
podtgczonego
zewnetrznego
czujnika

2 Tylko praca na
sucho, z
podtgczonym
zewnetrznym
czujnikiem

3 Ustawic¢/dostosowaé
tylko przebieg
czasowy

4 Praca na sucho, a
nastepnie ustawienie
przebiegu
czasowego, bez
podtgczonego
zewnetrznego
czujnika

5 Praca na sucho, a
nastepnie ustawienie
przebiegu
czasowego, z
podtgczonym
zewnetrznym
czujnikiem

08352-PL 2017-09
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Dostepnych jest pie¢ typdw asystenta, przy czym typy 4i 5
stanowig kombinacje typéw 1, 2 i 3. Wybdr jest oparty na
istniejgcych warunkach ramowych dla danego zastosowania.

Krotki opis

Okreslenie czasu
opodznienia na otwartym
narzedziu, jezeli dostepny
jest tylko jeden termometr
obstugiwany recznie.
Okreslenie wartosci
charakterystycznych na
otwartym narzedziu

Ustali¢ czasy wigczania w
zaleznosci od taktu
maszyny podczas
produkcii.

Kombinacja typu 1i 3

Kombinacja typu 2i 3

wymagane dane
wejsciowe
Wartos¢ zadana TH
Warto$¢ zadana TC
Czas cyklu

Wartos¢ zadana
narzedzia goéra
Wartos$¢ zadana
narzedzia dot
Czas cyklu

Wartos¢ zadana TH
Warto$¢ zadana TC
Warto$¢ zadana izotermy
Czas opodznienia

Wartos$¢ zadana TH
Wartos$¢ zadana TC
Czas cyklu

Wartos¢ zadana izotermy

Wartos¢ zadana
narzedzia goéra

Wartos¢ zadana
narzedzia dot

Czas cyklu

Warto$¢ zadana izotermy

WSKAZOWKA!

obliczone parametry

Czas opdéznienia

Czas op6znienia
Wartos¢ zadana TH
Wartos¢ zadana TC

Takt opdznienia
Ogrzewanie ciagte
Chtodzenie ciggte
Przerwa ogrzewanie-
chtodzenie

Przerwa chfodzenie-
ogrzewanie
Wysterowanie maszyny
Czas op6znienia

Takt opdznienia
Ogrzewanie ciggte
Chtodzenie ciggte
Przerwa ogrzewanie-
chtodzenie

Przerwa chtodzenie-
ogrzewanie
Wysterowanie maszyny
Czas op6znienia
Wartos¢ zadana TH
Wartos¢ zadana TC
Takt opdznienia
Ogrzewanie ciagte
Chtodzenie ciggte
Przerwa ogrzewanie-
chtodzenie

Przerwa chtodzenie-
ogrzewanie
Wysterowanie maszyny

Mozliwo$¢ zastosowania asystenta 3, 4 i 5 jest
dostepna tylko, jezeli ustawienia czasu majg
miejsce na instalacji Vario-5, a ze strony maszyny
dostepny jest jedynie sygnat taktowania.
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Wartosci orientacyjne dla
temperatury powierzchni gniazda

formowania

Diagram przebiegu, asystent typu 1

Opis procesu 08352-PL

Najwazniejsze wielkosci w zakresie termostatowania variotherm
stanowig temperatury osiggane przy powierzchni gniazda
formowania. Ich wartosci zalezg w pierwszej kolejnosci od
przetwarzanych materiatéw, sg jednak rowniez zalezne od
geometrii elementdéw konstrukcji i parametréw przetwarzania. Jako
wartosci orientacyjne dla temperatur powierzchni gniazd
formowania (temperatura $ciany narzedzia) w momencie
wtryskiwania mozna zastosowac nastepujgce wartosci:

Materiat

ABS

PMMA

PC + ABS

PC

PA amorficzny

Temperatury powierzchni

110°C
120°C
125°C
140 °C
160°C

°C Impuls reczny |{Impuls reczny
Maksimum Minimum
osiggnieto osiggnieto
TH I
Powierzchnia narzedzia
(termometr)
TC I /\
Czas cyklu tvK tvH
| | > >
L |
Dojezdzanie [Uchylanie (2 cykle) Pomiar Koniec
Faza 1 2 3
Wprowadzone dane Rezultaty

Rys. 30: Przebieg asystenta typu 1, okre$lenie czasu opdznienia przy otwartym narzedziu, jezeli dostepny jest jedynie
termometr reczny
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Diagram przebiegu, asystent typu 2

h [ ]
_ Powierzchnia narzedzia

o
Twzo /‘ [

Twzu / “_‘\/

1 )

Czas cyklu

DojezdzanigPoz. Neg. Uchylanie 1. pomiar Regulacja 2. Pomiar [Koniec
Skok Skok Kryterium
Faza 1 [2 [3 [4 [5 | 6 [7

Rys. 31: Przebieg asystenta typu 2, okreslenie charakterystycznych warto$ci na otwartym narzedziu

Diagram przebiegu, asystent typu 3

°C Temperatura narzedzia
(czujnik temperatury niekonieczny)
TH \
V4 -~
A AN AN
Tiso M / \ 1
I 1 ‘ ’
\ Y; vV
N s NS /
1c s :
Impuls reczny Impuls reczny ! !
Maksimum Minimum ‘
zadane zadane - - - ‘
Takt [I—y I]

Ustalanie czasow Produkcja variotherm

zatgczania

Produkcja isotherm

Faza 1 Faza 2

Rys. 32: Przebieg asystenta typu 3, ustalanie czaséw zatgczania w zalezno$ci od taktu maszyny podczas produkcji
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3.3.2 Teaching

Start funkcji Teaching

frzoend

Wybra¢ zadanego asystenta, wprowadzi¢
wymagane wartosci i uruchomi¢ jego dziatanie lub
zakonczy¢ za pomoca funkcji Przerwij.

Typ 1

Warto$¢ zadana TH -°C
Warto$¢ zadana TC -°C
Czas cyklu -S

Prz. TH 165.0 °C
Prz. TC 45.0 °C

Rys. 33: Wybrac asystenta

08352-PL 2017-09

Opis procesu 08352-PL

Za pomocag funkcji Szkolenie mozna, z wykorzystaniem réznych
asystentow, automatycznie ustali¢ parametry konkretne dla
variotherm.

Aby uaktywni¢ funkcje Teaching, nalezy:

1.
2.

3.

Przyciskiem €I lub I} wybraé nr modutu ,VCn”.
Przywota¢ strone menu Funkcije.

Wybra¢ funkcje Szkolenie i aktywowac przyciskiem @.
Aktywowana funkcja wyswietlana bedzie z symbolem v

Tak diugo jak urzadzenie nie jest gotowe, miga tryb pracy
»1eaching”.

W polu wpisywania wybra¢ zgdanego Asystent i potwierdzic¢
przyciskiem @3,

Przyciskiem @ wybraé wszystkie parametry zaznaczone na
czarno i ustawi¢ zgdang wartos¢. Potwierdzi¢ nastepnie
przyciskiem @3

O WSKAZOWKA!

W zaleznosci od wybranego asystenta niezbedne
Jest wprowadzenie réznych danych.

Wybraé Uruchomienie asystenta i potwierdzi¢ przyciskiem
@ za pomocg Anuluj mozna przerwac funkcje Teaching.

Teaching zostanie uruchomiony. Stosowac sie do wytycznych
na ekranie.
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3.4 Tryb procesowy

Opis procesu 08352-PL

W trybie procesowym urzgdzenie Variotherm reaguje na sygnaty
maszyny. W zaleznosci od zastosowania i mozliwosci sterowania
maszyny dostepne sg dwa podstawowe rodzaje wysterowania:

ustawienia czasu przy maszynie lub przy urzadzeniu Variotherm.

Rodzaj Ustawienie czasu Opis Liczba Ustawienie
kontaktéw wysterowania
1 Maszyna Maszyna wysyta sygnaty dla ogrzewania i 2(1) Kontakt HK
chtodzenia, jednostka przetgczajgca wykonuje Takt HK
polecenia bezposrednio i bez opoznienia. (Kontakt H)
2 Urzgdzenie Maszyna wysyta sygnat jako takt w okre$lonym il TaktH
Vario-5 momencie w trakcie cyklu wtryskiwania. Takt K

Urzadzenie Variotherm steruje zaworami w relacji
do tego sygnatu, w zaleznosci od wybranych

czasow.

Wiaczanie/wytaczanie trybu
procesowego

Wt 2014-12-09, 09:45 HB-THERM'

Ne W3B1.99TH1ITC15 7 ... 0 DI

Chtodzi¢

Oproznianie formy

Tryb reczny

Tryb procesowy v
Szkolenie

Tryb testowy

Prz. TH
i Prz. TC

Rys. 34: Menu Funkcje

Przerwanie procesu

08352-PL 2017-09

154.0°C
69.5°C

Tryb procesowy wigczy¢é w nastepujgcy sposob:

1. Przyciskiem €I jub I} wybraé¢ nr modutu ,VCn’.

2. Przywota¢ strone menu Funkcje.

3. Wybraé funkcje Tryb procesowy i aktywowaé przyciskiem 3.
Aktywowana funkcja wyswietlana bedzie z symbolem v

- Tak dlugo jak urzgdzenie nie jest gotowe, miga tryb pracy
»11yb procesowy”.

- Jak tylko pojawig sie sygnaty urzadzenia, nastepuje
przetgczenie pomiedzy ,Ogrzewanie Vario”, ,Vario neutralne”
oraz ,Chtodzenie Vario”.

O WSKAZOWKA!

Do przydziatu wtyku sygnatu maszyny
(2 Instrukcja obstugi i serwisu. Vario-5).

Przerwanie procesu zostanie automatycznie aktywowane przy
braku sygnatéw maszyny. Jak tylko sygnatu maszyny beda
ponownie dostepne, tryb pracy zmieni sie automatycznie ponownie
na Tryb procesowy.

30/39



Ustawienia wysterowanie maszyny

Ustawienie czasOw dla wyster-
owania maszyny taktu H i taktu K

08352-PL 2017-09
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Wysterowanie sygnatu maszyny ustawic¢, jak nastepuje:

1.
2.
3.

Wysterowanie

Przyciskiem €K lub I} wybraé nr modutu ,VCn”.

Przywota¢ strone menu Ustawienie \ Vario.

Parametr Wysterowanie maszyny ustawi¢ na zagdang warto$¢
zgodnie z tabela.

Styk HK

Styk H

Takt HK

Takt H

Takt K

Opis

Wysterowanie bezposrednie za pomocg 2
stykow dla ,Ogrzewanie Vario” oraz
»,Chtodzenie Vario”.

Wysterowanie bezposrednie za pomocg 1
styku dla ,Ogrzewanie Vario”. Kiedy styk
,0grzewanie Vario” zostanie otwarty, wowczas
przetaczy sie na ,Chtodzenie Vario”.

Wysterowanie taktu za pomocg 2 sygnatow dla
,Ogrzewanie Vario” oraz ,Chiodzenie Vario”.

Wysterowanie taktu za pomocg 1 sygnatu dla
,Ogrzewanie Vario”. Recznie nalezy ustawi¢
czasy dla poszczegélnych faz.

Wysterowanie taktu za pomocg 1 sygnatu dla
,Chtodzenie Vario”. Recznie nalezy ustawic¢
czasy dla poszczegdlnych faz.

W przypadku ustawienia Wysterowanie maszyny na ,Takt H” lub
»T1akt K”, nalezy ustawi¢ czasy Ogrzewanie ciggte, Chtodzenie
ciggte, Przerwa ogrzewanie-chtodzenie oraz Przerwa chtodzenie-
ogrzewanie. Czasy ustawi¢ w nastepujgcy sposob:

1.
2.

Przywotac strone menu Ustawienie \ Vario.

Parametr Ogrzewanie ciggte oraz Chtodzenie ciggte ustawi¢
na zgdang wartosc.

Parametr Przerwa ogrzewanie-chtodzenie w ,Takt H” lub .
Przerwa chiodzenie-ogrzewanie w ,Takt K” ustawi¢ na zgdang

wartosc.

O

11

WSKAZOWKA!

Sumy czasow Ogrzewanie ciggte, Chtodzenie
ciggte oraz Przerwa ogrzewanie-chtodzenie lub
Przerwa chfodzenie-ogrzewanie powinny
odpowiadac czasowi cyklu (czas pomiedzy 2
impulsami). Jesli suma ustawionych czaséw jest
wieksza niz czas pomiedzy dwoma impulsami,
woéwczas aktualny cykl zostanie przerwany, a nowy
— uruchomiony.
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Ustawienie taktu opéznienia
(wylacznie dla wysterowania
maszyny taktu H i taktu K)

Ustawienie wartosci zadanej

08352-PL 2017-09
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Za pomocg Takt opdznienia mozna zdefiniowaé czas opdznienia
pomiedzy sygnatem taktu a uruchomieniem ,Ogrzewanie Vario” lub

,Chtodzenie Vario”. Ustawienie taktu opdznienia wykonac, jak
nastepuje:

1. Przyciskiem €K lub IF wybraé nr modutu ,VCn’.
2. Przywota¢ strone menu Ustawienie \ Vario..

3. Parametr Takt op6znienia ustawi¢ na zgdang wartosé.

Wartosci zadane ustawi¢ w nastepujacy sposoéb:

O WSKAZOWKA!

1 Wartosci zadane mozna ustawic¢ tylko w module
VCn, a nie w module THn ani TCn.

Przyciskiem €K lub I} wybra¢ nr modutu ,VCn”.
Przywotac strone menu Wartosci planowe.

Parametr Wartos¢ zadana TH oraz Wartos¢ zadana TC
ustawi¢ na zgdane wartosci.
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3.4.1 Nadzorowanie procesu

Opis procesu 08352-PL

3.4.2 Nadzorowanie wartosci granicznych

Funkcja

Ustawianie parametréw kontroli

Temperatura 14
Przeplyw »
Dane narzedzia »

Kontrola autom.

Stopien kontroli gruby
Resetowanie kontroli nie
Zwolnienie ttumienia alarmu pelen
Styk alarmu funkcja NO1

Doplyw 25.0°C Gotowy do pracy

== Yhin

Przepiyw

Rys. 35: Kontrola

08352-PL 2017-09

Wartosci graniczne nadzoru proceséw w ustawieniach
standardowych wyznaczane i ustawiane automatycznie po kazdym
uruchomieniu urzgdzenia, zgodnie z uprzednio ustawionym
poziomem kontroli.

O WSKAZOWKA!

W czasie gdy wartosci graniczne nie zostaty
Jjeszcze ustawione, wskaznik trybow pracy miga
kolorem zielonym.

Jezeli wartosci graniczne nie majg by¢ wyznaczane automatycznie,
nalezy dokonac¢ nastepujgcych nastaw:

1. Przywotac strone menu Kontrola.
2. Ustawi¢ parameter Kontrola na ,reczna“ oder ,WYL".

O WSKAZOWKA!

1 Po wyborze funkcji ,WYt." proces nie jest
nadzorowany. Moze to prowadzi¢ do powstania
niepotrzebnych brakéw.
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Na nowo ustawi¢ nadzor

Temperatura
Przeplyw

Dane narzedzia
Kontrola
Stopien kontroli

Doplyw
Przeplyw

Resetowanie kontroli
Zwolnienie tlumienia alarmu
Styk alarmu funkcja

25.0°C Gotowy do pracy

== Liin

autom.

4
14
4

gruby
nie
pelen
NO1

Rys. 36: Na nowo ustawi¢ nadzér

Ustawi¢ stopien nadzoru

Temperatura

Przephyw
Dane narzedzia

Kontrola

Doplyw
Przeplyw

== Lin

Stopien kontroli gruby

Resetowanie kontroli
Zwolnienie tlumienia alarmu
Styk alarmu funkcja

25.0°C Gotowy do pracy

>

>

>
autom.

nie
pelen
NO1

Rys. 37: Stopien kontroli

Oznaczenie

Odchyl. dane plan.-

akt. géra

Odchyl. dane plan.-

akt. dot

Przeptyw wew.
max.

Przeptyw wew. min.
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Aby dopasowac wartosci graniczne podczas pracy w sposob
automatyczny, nalezy postepowac w nastepujgcy sposoéb:

1. Przywota¢ strone menu Kontrola.

2.  Wybrac¢ opcje "tak" dla parametru Resetowanie kontroli.

3. Wecisng¢ przycisk @

O WSKAZOWKA!
Wartosci graniczne, dla ktérych wybrano opcje

SWYL“ nie sg dopasowywane

Zakres tolerancji ustawia sie przy pomocy parametru Stopien
kontroli i moze on by¢ dopasowany w nastepujacy sposob:

1. Przywota¢ strone menu Kontrola.

2. Ustawi¢ parametr Stopien kontroli na ,doktadny”, ,sredni” lub
spowierzchowny”.

Warto$ci graniczne dla temperatury oraz przeptywu obliczane bedg
wedtug ponizszej tabeli:

Stopien kontroli

sredni

doktadny
Wspotczynnik min
1.5 5K 2
1.5 5K 2
1.2 - 1.4
0.8 0.5 0.6
L/min

Wspoétczynnik min

10K

10K

0.5
L/min

zgrubny

Wspétczynnik min

2.5

2.5

1.7

0.3

20K

20K

0.5
L/min

Odniesienie

max. odchyl.
temp podczas
"Chtodzenia
Vario"

max. odchyl.
temp.podczas
"Ogrzewania
Vario"

max.
przeptyw
podczas
"Ogrzewania
Vario" lub
"Chtodzenia
Vario"

min. przeptyw
podczas
"Ogrzewania
Vario" lub
"Chtodzenia
Vario"
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3.5 Unieruchomienie

Wt 2014-12-09, 09:45 HB THERM’ Po zakonczeniu pracy instalacje wytgczy¢ w sposéb nastepujgcy:
Nr A%e3ll VC2 TH1 TC1 TH2

1. Przyciskiem €K ub IF wybraé numer modutu.

O WSKAZOWKA!

Instalacje mozna wytgczy¢ za pomocg numeru

Uruchomienie urzadzenia VC1 (wigcznie z TH1 i modutu VCI‘I, THn lub TCn.
TC1) klawiszem§ &

\U® Prz. TH 175.0°C WYLACZ. 2. Nacisng¢ I przycisk .
| Prz.TC 43.5°C Vario neutralne

- Przyporzadkowane urzgdzenia Thermo-5 chtodzg, az
Rys. 38: Ekran podstawowy VC1 temperaturadoptywu i odptywu bedzie mniejsza od ustawione;
Temp. wytgczeniel.

- Na koniec wykonane bedzie spuszczenie ciSnienia.

- Nastepnie wytgczy¢ dane urzadzenia Thermo-5. Na
wskazniku trybow pracy wyswietla sie komunikat ,WYL.”.

3. Wszystkie wytgczniki gtéwne przyporzgdkowanej jednostki
Thermo-5 i Panel-5 przetgczy¢ w pozycje ,0”.

4. Wityczke sieciowg jednostki przetgczajgcej pociggng¢ do
termostatowania variotherm.

Rys. 39: Wytgcznik gtdwny

3.5.1 Chtodzenie i wylgczenie

Wt 2014-12-09, 09:45 HB-THERM' Schtadzanie wtgczy¢ w nastepujacy sposob:

- Laiinc it 0 1 1. Przyciskiem €I lub TF wybraé¢ nr modutu ,VCn’.
Opréznianie formy 2. Przywota¢ strone menu Funkcje.

o Teeziy 3. Wybraé funkcje Chiodzi¢ i aktywowaé przyciskiem .
Tryb procesowy

Soioiatic Aktywowana funkcja wyswietlana bedzie z symbolem v
Tryb testowy - Jednostka przetgczania wigcza ,,Chtodzenie Vario”, a

powigzane urzgdzenia Thermo-5 ochfadzajg sie zadanej

v Em 154.0°C Temp. chtodzeni. Na koniec wykonane zostanie spuszczenie
|Prz. TC 69.5°C cis$nienia

Rys. 40: Wigczenie schtadzania

O WSKAZOWKA!

l ezeli po aktywowaniu funkcji Chtodzi¢ uaktywniona
zostanie funkcja Opréznienia formy woéwczas
przed wytgczeniem urzgdzenia wykona ono
oproznienie formy.
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3.5.2 Oproéznianie formy

Wt 2014-12-09, 09:45 HB-THERM'
Ne W(3B1.99 TH1ITC15 7 ... I I
Chtodzi¢

Opréznianie formy

Tryb reczny
Tryb procesowy
Szkolenie

Tryb testowy

Prz. TH 154.0°C
Prz. TC 69.5°C

Rys. 41: Wigczy¢ opréznienie formy
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Oproznienie formy wigczy¢ w nastepujacy sposob:

1. Przyciskiem €I lub IF wybraé¢ nr modutu ,VCn’.

2. Przywotaé strone menu Funkcje.

3. ngraé funkcje Oproznianie formy i aktywowac przyciskiem

Aktywowana funkcja wyswietlana bedzie z symbolem v

- Przed procedurg oprézniania formy powigzane urzgdzenia
Thermo-5 zostang schtodzone do temp. 70°C.

- Jednostka przetgczania wigcza Chtodzenie Vario, a
urzadzenie odbierajgce i przewody doptywowe zostang
oprdznione i stang sie bezcisnieniowe.

- Na koniec urzgdzenie wytgcza sie.

O WSKAZOWKA!

1 Przed otwarciem potgczen pomiedzy urzgdzeniem
termostatujgcym, jednostkg przetagczania oraz
urzgdzeniem odbierajgcym sprawdzic¢ czy ciSnienie
wynosi 0 barow.
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3.6 Zapis
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W przypadku termostatowania variotherm mamy do czynienia z
dynamicznym procesem, w ktérym temperatury zmieniajg sie
synchronicznie wraz z procesem wtryskiwania. Przy ocenie
przebiegu temperatury pomocny jest zapis danych przez okreslony
czas. Jezeli w narzedziu dostepny jest czujnik temperatury, mozna
wowczas przebieg ten przedstawi¢ wizualnie do celéw analizy i
kontroli.

(krotkoterminowo na ekranie, dlugoterminowo na nosniku danych
USB)

3.6.1 Zapis danych rzeczywistych

Funkcja

Rozpoczecie zapisu

Zapisac/Zatadowac]

Uruchomi¢ update oprogr. USB
Zapis USB
Zatadowac¢ dane konfiguraciji
Zapisat dane konfiguracji
Zatadowac dane parametréw
Zapisac¢ dane parametréow

Zapisywanie kontroli jakosci

Zapisac¢ Dane bteddw i dane operac.

Gotowy do pracy

Rys. 42: Zapis USB

Zakonczenie zapisu
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Przy aktywnej funkcji Zapis USB wartosci wybrane we Ustawienia \
Zapis USB zostang zapisane na nosniku USB. Dla kazdego dnia
utworzony zostanie nowy plik. Jezeli zapis na nosniku USB -nie
jest mozliwy, wyswietlone zostanie odpowiednie ostrzezenie.

Aby rozpocza¢ zapis danych rzeczywistych na nosniku USB,
nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

1. Przywofac strone menu Zapisac¢/Zatadowac.
2. Nosnik USB podtgczyé do gniazda z przodu urzgdzenia.

3.  Wybra¢ funkcje Zapis USB i potwierdzi¢ przyciskiem ﬂ
Przywotanie funkcji potwierdzone zostanie ukazaniem sie

symbolu 'U'"

- Dane zostang zapisane na nosniku USB.

- Aktywny zapis USB wyswietlany bedzie na ekranie gtéwnym
przy pomocy symbolu L2

Aby zakonczy¢ aktywny zapis nalezy postepowacé w nastepujacy
sposob:

1. Przywotaé strone menu Zapisac/Zatadowac.

2.  Wybraé¢ funkcje Zapis USB i potwierdzi¢ przyciskiem ﬂ
-  Nosnik USB mozna wyjaé.
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Ustawianie interwatu zapisywania Aby ustawic okres zapisu nalezy postepowac¢ w nastepujacy

sposob:

1. Przywota¢ strone menu Ustawienia \ Zapis USB.

2. Ustawi¢ zgdang wartos¢ parametru Takt seryjnego
rejestrowania.

O

1l

WSKAZOWKA!

Jezeli zgdany okres zapisu nie jest mozliwy, zapis

nastepowat bedzie w mozliwie najszybszym
okresie.

Wybra¢ wartosci Aby wybra¢ wartosci przeznaczone do zapisu, nalezy:

1. Przywota¢ strone menu Ustawienia \ Zapis USB.

2. Wybraé zadang wartosé i potwierdzi¢ przyciskiem W3 |
Przywotanie wartosci potwierdzone zostanie ukazaniem sie

symbolu 'U'"

O

1l
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WSKAZOWKA!
Mozna wybrac¢ dowolng ilos¢ wartoSci.

WSKAZOWKA!

Jesli w nr modutu VCn aktywowano lub
dezaktywowano Zapis USB, zapis dla THn oraz
TCn zostanie automatycznie aktywowany lub
dezaktywowany.
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Nadanie nazwy pliku Dla kazdego urzadzenia na nosniku USB utworzony zostanie
oddzielny folder-, w ktérym zapisywane beda pliki.

Np.  HB_Data 00001234
4 VEC ID

Nazwy plikéw na nosniku USB tworzone bedg przez urzadzenie
automatycznie zgodnie z ponizszym przykfadem.

Np. HBVC180_00001234_20100215_165327.csv

T | + Godzina
Data
VFC ID
Typ urzadzenia

O WSKAZOWKA!

VFC ID mozna sprawdzi¢ we Utwalic \ Urzgdzenia
Variotherm.

Wizualizacja zapisanych danych Do wizualizacji i obrébki zapisanych wartosci mozna $ciggng¢ pod
adresem www.hb-therm.ch Sciggna¢ aplikacje VIP (program
wizalizacyjny - Zapis danych rzeczywistych).
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