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Descripcion del proceso O8352-ES

1 Finalidad

La descripcién del proceso para el temperado Variotherm con
Vario-5 sirve como guia para la puesta en funcionamiento y
aplicacion de la instalacion Vario-5 en el funcionamiento del
proceso. Sirve como complemento de los manuales de
instrucciones de los equipos Thermo-5 y la unidad de conmutacion
Vario-5.

2 Procedimiento

El procedimiento describe en pocos pasos cada una de las fases
gue deben ejecutarse.

Puede consultar las descripciones detalladas y las indicaciones de
seguridad en los capitulos referenciados.
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2.1 Instalacion

Paso

1.
Colocacion

2. Realizar
las
conexiones

3. Conectar
las interfaces

Actividad

Colocar el Thermo-5 y el Vario-5
en el lugar de instalacion

Conectar el Thermo-5 al agua de
refrigeracion y del sistema en caso
necesario.

Conectar el avance y retroceso del
regulador de temperatura con la
unidad de conmutacion

B OUT (caliente) en IN H
B [N (caliente) en OUT H
B  OUT (frio)enIN C
B IN (frio) en OUT C

Conectar la unidad de conmutacién
con la herramienta

B OUT M para la herramienta
B IN M de la herramienta

Conecte Thermo-5 y Vario-5, y
Panel-5 en caso necesario, a la
corriente eléctrica.

Una Thermo-5, Vario-5, y Panel-5
en caso necesario, mediante el
cable de control.

Conectar la instalacion con el
control de la méquina

En caso necesario, conectar el
sensor de herramienta existente

Conectar la tierra funcional
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Observacion

Tener en cuenta los requisitos del
lugar de instalacion

Dependiendo de la calidad del agua,
utilice una toma de agua del sistema
separada con agua depurada

Ajustar la calidad de la manguera a
la temperatura maxima del equipo
caliente

Observar las conexiones

Ajustar la calidad de la manguera a
la temperatura maxima del equipo
caliente

Mantener las longitudes de los
sistemas de tuberias lo mas corto
posible

Mantener el peso de todos los
distribuidores o de las valvulas
implicadas al minimo

Observar las conexiones

Observar la potencia de la fuente de
alimentacion para Vario-5 y Panel-5
(segun la placa de caracteristicas)

La disposicién depende de lo que
piense conectar
Comprobar que sea el cable correcto

Sefal de conmutacién o sefial de
cadencia de la maquina con uno o
dos contactos

Interfaz de comunicacion opcional de
la maquina o el regulador de
temperatura

El sensor de temperatura debe estar
dispuesto en el area de los
temperados Variotherm

en el caso de grandes campos de
interferencias electromagnéticas
proximas a la unidad de conmutacion
Vario-5

Capitulo

3.1
3.1.1

3.1.2
3.1.3

3.14

3.15

3.1.6
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4. Encendido Encender el interruptor principal y

configurar la instalacion (equipos)

Descripcion del proceso O8352-ES

Aparecera autométicamente la
ventana de inicializacion (modificar
en

Visualizacion \ Instalaciones de
Variotherm)

VCn, asi como THn y TCn deben ser
reconocibles en las barras del
maédulo

Configurar el tipo de sensor, en caso
de haber alguno

(Ajuste \ Varios)

3.1.7

Fig. 1: Ejemplo de una instalacion Vario-5 instalada (estructura de muestra con herramienta de prueba y simulador de la

maquina)

08352-ES 2017-09
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2.2 Puesta en funcionamiento

Descripcion del proceso O8352-ES

Paso Actividad Observacion Capitul
(0}
1 Ajuste de los valores nominales ™ Parala primera prueba: TH80 °CyTC40°C 333
(Valores nominales)
2 Encender la instalacién W Seleccionar el n.° de modulo (VCn) y encender 35 5
B Comprobar la estanqueidad de las conexiones
3 Cambiar la instalacién al modo B Controlar los cambios de temperatura en las 323
de funcionamiento manual y mangueras o en el sensor de temperatura
probar la funcién de
conmutacion
4 Cambiar la instalacién al modo W Observar el progreso de la temperaturaenlas 554
opcional de prueba y observar su mangueras o en el sensor de temperatura
comportamiento B En caso necesario, cambie las temperaturas 3.2.5
deseadas y los tiempos de cadencia (Ajuste \
Vario \ Modo de pruebas)
B En lugar de un sensor de herramientas,

también puede utilizarse un sensor infrarrojo
(Ajuste \ Varios)

Fig. 2: Sensor de infrarrojos con base magnética y fijador de emisiones para la medicion de la temperatura de

superficies brillantes

O
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iNOTA!

Utilizar el fijador de emisiones en las superficies
metélicas brillantes.
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Descripcion del proceso O8352-ES

2.3 Determinacion de los parametros (Asistentes)

Paso

1

Actividad

Definir los Asistentes adecuados

Iniciar Teaching

Seleccionar el tipo de Asistente
e introducir el parametro
necesario

Iniciar el Asistente

Siga las indicaciones de la
pantalla durante la formacion

Finalizar el Asistente

2.4 Modo de proceso

Paso

Actividad

Ajustar los valores reales de las
temperaturas

Introducir el tipo de control

Ajustar los tiempos para el
control (solo si se realiza el
ajuste temporal en la instalacion)

Encender el proceso de
produccion y comenzar la
produccion

Comprobar la vigilancia

08352-ES 2017-09

Observacion Capitul
(0}
® Laseleccion esta orientada seguin las 3.3.1
condiciones marco presentes
B Seleccionar la funcion Formacion 599
B Se resaltan los valores a introducir
B |Iniciar el Asistente y activar el proceso con OK.
B Enelcasodeltipo 3, 4y 5 debe estar lista
para la produccién la maquina inyectora.
B Al final del Asistente en un caso normal, elegir
"Aplicar valores", si necesita continuar
trabajando. En caso necesario, anote los
valores calculados.
Observacion Capitul
(0}
B A partir de los parametros determinado o de 3.4
los procesos anteriores
B Control maquina
(Ajuste \ Vario)
B Duracion, pausas y retraso
(Ajuste \ Vario)
B Observar el comportamiento de encendido y
evaluar la plausibilidad
B Para el control de los temperados de 341

Variotherm se recomienda activar la vigilancia
(Vigilancia)
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Descripcion del proceso O8352-ES

2.5 Optimizacion del proceso

En el caso de que una etapa de muestreo con temperado
Variotherm haya arrojado un efecto positivo, entonces hay que
comprobar, si con otras temperaturas y diferentes relaciones
temporales se puede aumentar todavia mas la calidad y reducir el
consumo energético. También es necesario comprobar una
reduccion del tiempo del ciclo.

Los ajustes deben optimizarse de forma similar a la etapa de
muestreo, también en el caso de que la calidad del componente
esté bien. Esto se aplica especialmente con respecto a un
funcionamiento energético 6ptimo.

muy pronto
ideal
muy tarde

demasiado temprano demasiado alto demasiado bajo ideal

Fig. 3: Optimizacion de los ajustes (izquierda: Momento del maximo, derecha: Temperaturas)

2.6 Puestafuerade servicio

Paso Actividad Observacién Capitul
0
1 Apagado de la maquina B Seleccionar el n.° del moédulo (VCn) y apagar 35

B El equipo se apaga una vez que ambos
equipos estén por debajo de la temperatura de
desconexion de seguridad.

2 Apagar una vez refrigerado y/o B El apagado o el vaciado del molde se realizo 351
alternativ vaciar el molde en ambos equipos simultdneamente 352
amente
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Descripcion del proceso O8352-ES

2.7 Grabacion

Para grabaciones de larga duracién con un nivel de detalle alto
pueden guardarse los valores reales en un soporte de datos USB.

Paso Actividad Observacion Capitulo

1 Seleccionar el valor real para la B cuanto més valores se seleccionen, mayor 3.6
grabacion sera el archivo de grabacion

2 Ajustar el intervalo de grabaciéon ™ 10 segundos son suficientes para

grabaciones largas
B 1 segundo en las grabaciones para la
bldsqueda errores

3 Introducir el soporte de datos
USB
4 Iniciar la grabacién USB B se muestra la grabacién activa con el
simbolo '® enla pantalla basica.
Aufzeichnung von Istdaten - Test Vano-5 (30 s Heizen, 30 s Kiihlen) H B'TH ERM
180 Ganssatyp HEA'C1B0-WATER-1
e S N N Sotwarevarson . Swe12 1408
w0 Daturn: ;501492-13
VP raicn e
£ 1
5
8 100
:
dw
4
5 . P .
[ NI o G g N N
a
E a0 100
#
N Q :i
Q =100 K
200 250 300 350 400 450 500
Zeit s
—Vordauf TH —Vorlauf TG ——Extern Steligrad TH Steligrad TC

issmbsianingsgengramm HE-Ther

Fig. 4: Ejemplo de una grabacion analizada
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3 Descripciones detalladas

3.1 Instalacion

Personal

Peligros especiales

Instalacion y primera puesta en
servicio incorrectas

08352-ES 2017-09
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La instalacion y la primera puesta en servicio solo pueden ser
realizadas por personal técnico.

Los trabajos en la instalacion eléctrica deben ser realizados

Unicamente por técnicos electricistas.

Los trabajos en el sistema hidraulico deben ser realizados
Unicamente por personal especializado en hidraulica.

Existen los peligros siguientes:

Peligro de muerte debido a la corriente eléctrica.

Peligro de quemaduras debido a combustibles calientes.

Peligro de quemaduras debido a las superficies calientes.

Peligro de aplastamiento debido a desplazamientos o vuelcos.

JAN

jADVERTENCIA!
iPeligro de lesiones debido a instalacion y
primera puesta en servicio incorrectas!

La instalacion y la primera puesta en servicio
incorrectas pueden provocar graves dafios
personales o materiales.

Por consiguiente:
— Antes de iniciar cualquier trabajo, garantizar

que exista suficiente espacio para el montaje.

— Proceder con cuidado con los componentes
abiertos y con cantos vivos.
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3.1.1 Bloquear las ruedas

Fig. 5: Bloquear las ruedas

08352-ES 2017-09
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iADVERTENCIA!
iPeligro de lesiones e incendios debido a

colocacién inadecuadal!

La colocacion inadecuada puede provocar graves
dafos personales o materiales.

Por consiguiente:

— Tener en cuenta y cumplir los requisitos
relativos al lugar de colocacion.

Colocar el aparato de temperado en las siguientes condiciones:

Sobre una superficie plana y resistente
Asegurarlo contra desplazamientos y vuelcos

El acceso al interruptor principal debe garantizarse en todo
momento

Los cables de conexion al y desde el aparato no deben rozar
conductos que presenten temperaturas de la superficie
superiores a 50 °C

Asegurar el aparato con un fusible previo adecuado y, de ser
necesario, con un interruptor diferencial (fusible previo maximo
e interruptor diferencial recomendado-> Instrucciones de
servicio Thermo-5)

Para asegurar el aparato contra desplazamientos no deseados,
deben bloquearse las ruedas.

1.
2.

Colocar el aparato en el lugar correspondiente.

Presionar hacia abajo las dos bridas de frenado situadas en
las ruedas.
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Descripcion del proceso O8352-ES

3.1.2 Preparar la conexion separada para el agua del sistema

Equipamiento necesario

Conexién independiente para la
entrada de agua de refrigeracion y
del sistema

Ol:z=©)

Fig. 6: Conexién independiente para la
entrada de agua de refrigeracion y del
sistema

Conexién independiente para la
salida de agua de refrigeracion y
del sistema

o or) (©)

Fig. 7: Conexién independiente para la
salida de agua de refrigeracion y del
sistema
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La conexidn conjunta para el agua refrigerante y el agua del
sistema puede transformarse en conexiones separadas.

B Destornillador Torx
B Destornillador de cabeza ranurada

Para cambiar a la conexion independiente para la entrada de agua

de refrigeracion y del sistema, debe procederse del siguiente
modo:

Retirar el tornillo Torx (2) con el destornillador Torx.

2. Introducir el destornillador de cabeza ranurada en la ranura

del garrén de inversion (1) y extraerlo presionando.

3.  Volver a montar el garrén de inversion (1) al revés con el

racor roscado hacia fuera de forma visible.

4. Volver a apretar el tornillo Torx (2) con el destornillador Torx

(tener en cuenta la muesca del garrén de inversion).

Para cambiar a la conexién independiente para la salida de agua

de refrigeracion y del sistema, debe procederse del siguiente
modo:

Retirar el tornillo Torx (4) con el destornillador Torx.

Introducir el destornillador de cabeza ranurada en la ranura

del garrén de inversion (3) y extraerlo presionando.

3. Volver a montar el garrén de inversion (3) al revés con el

racor roscado hacia fuera de forma visible.

4. Volver a apretar el tornillo Torx (4) con el destornillador Torx

(tener en cuenta la muesca del garrén de inversion).
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Descripcion del proceso O8352-ES

3.1.3 Realizar las conexiones del sistema

ijADVERTENCIA!
iPeligro de muerte debido a las energias

hidraulicas!

En el caso de utilizar conductos de presion y
acoplamientos inadecuados existe el peligro de
gue salgan los liquidos bajo una elevada presion,
provocando lesiones graves e incluso mortales.

Por consiguiente:

— Utilizar tnicamente conductos de presion
resistentes a la temperatura.

O iNOTA!

1 De forma especifica para el producto, las
conexiones del sistema se atornillan o se
empalman. Si no puede conectarse la conexion de
conducto recomendada en el consumidor, para
lograr unas pérdidas de presién minimas, debe
realizarse una reduccion de la seccion transversal
en el consumidor y no en el aparato de temperado.

iATENCION!

Las uniones por tornillos, en especial las combi-
naciones acero inoxidable/acero inoxidable o
acero/acero inoxidable, tienden a quedarse fijas
tras un largo periodo de funcionamiento a altas
temperaturas o pueden atascarse y, por lo tanto,
son dificiles de aflojar.

Por consiguiente:

— En las uniones atornilladas donde puedan darse
estas circunstancias, se recomienda emplear
lubricantes adecuados.

© =)
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Conectar la entrada y la salida del
agua refrigerante

Conectar la entrada y la salida
del agua del sistema

Conectar el circuito de agua
caliente H

Conectar el circuito de agua friaC

Conectar el circuito de la
herramienta M

Realizar las conexiones eléctricas

08352-ES 2017-09
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O iNOTA!

1 Para aprovechar de forma 6ptima la potencia
refrigerante del aparato de temperado, mantener la
salida de agua refrigerante sin contrapresion y lo
mas corta posible.

Conectar la entrada y la salida de agua refrigerante a la red
de agua refrigerante.

Opcionalmente, conectar la entrada y la salida del agua del
sistema a la red de agua del sistema.

Conectar la ida (OUT) del Thermo-5 “caliente” con la entrada
del circuito de agua caliente (IN H).

Conectar el retorno (IN) del Thermo-5 “caliente” con la salida
del circuito de agua caliente (OUT H).

Conectar la ida (OUT) del Thermo-5 “frio” con la entrada del
circuito de agua fria (IN C).

Conectar el retorno (IN) del Thermo-5 “frio” con la salida del
circuito de agua fria (OUT C).

Conectar el circuito de la herramienta (OUT M) y (IN M) al
consumidor.

Realizar las conexiones eléctricas en las siguientes
condiciones:

No realizar las conexiones eléctricas hasta que se hayan
realizado las conexiones hidraulicas..

Asegurarse de que la tension de red y la frecuencia se
correspondan con lo especificado en la placa de tipo y cumplan
lo dispuesto en los datos técnicos.

13/40



Descripcion del proceso O8352-ES

iPeligro de quemaduras por conexiones de con
ductos calientes!

Las conexiones de conductos entre el aparato de
temperado y la unidad de conmutacion, asi como
la unidad de conmutacién y el consumidor externo,
pueden calentarse mucho durante el
funcionamiento. En caso de cobertura insuficiente
de las conexiones de conductos, existe peligro de
contacto, lo que puede provocar quemaduras
graves.

Asegurar conexiones de conductos 2 iADVERTENCIA!

Por consiguiente:

— Asegurar suficientemente todas las conexiones
de conductos contra la posibilidad de un
contacto directo.
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3.1.4 Conectar las interfaces de datos

Interfaz HB

i Mm
\

I ZE

HB IN

Fig. 9: Interfaces de aparato modular

Fig. 11: Interfaces Flow-5
Modelo: Aparato adicional /
Independiente

Fig. 12: Interfaces Flow-5
Modelo: Auténomo

Fig. 13: Interfaces Vario-5

08352-ES 2017-09

HB OUT

Descripcion del proceso O8352-ES

Para controlar un aparato modular Thermo-5, caudalimetro ext.
Flow-5 o una unidad de conmutacion Vario-5, se debe conectar un
cable de control al aparato:

1. Pasar el cable de control entre la parte frontal y la tapa de ser-
vicio en Thermo-5 o Panel-5.

Conectar el cable de control al enchufe HB.

Conectar el otro extremo del cable de control al producto de
HB-Therm Thermo-5, Flow-5 o Vario-5 mediante el conector
HB IN.

4. Conectar los demas productos de HB-Therm a través del
enchufe HB OUT.

5. Cerrar la tapa de servicio.

Leyenda Denominacion

MC
FB
EG

MG

FM

VS

SD

OPC UA

HB

HB/CAN

CAN

EC

MC

Control de la maquina
Médulo de manejo Panel-5

Aparato de temperado Thermo-5,
aparato individual

Aparato de temperado Thermo-5,
aparato modular

Caudalimetro Flow-5

Unidad de conmutacién Vario-5
Comunicaciéon mediante interfaz de
datos de serie DIGITAL (ZD), CAN
(ZC), PROFIBUS-DP (ZP)
Comunicacion OPC UA a través de
Ethernet (ZO)

Comunicacioén
interfaz HB

Comunicacién
interfaz HB/CAN

Comunicacion
interfaz CAN (ZC)

Control externo (Ext. Control)

l\HB ouT
‘\ HB IN

1) operacién desconectada

Observacion

max. 1
max. 1

max. 16
(por operacién)

max. 32
(a 4 circuitos)
max. 8

El nimero maximo de
aparatos, asi como el
alcance de servicio y la
transferencia de los
valores de caudal,
dependen del control
de la maquina o del
protocolo.

La secuencia de
conexién no es
relevante

Para el control remoto
de aparatos
individuales

La ocupacion depende
del control de la
magquina

15/40



Descripcion del proceso O8352-ES

Control externo Para el control a través de la maquina se puede utilizar bien una
sefial activa de 24 V CC o un contacto sin tension. Si no es posible
un control a través de la maquina, se puede sincronizar el control a
través de un sensor de proximidad.

] -~ —Ext.Contol  Para transmitir sefiales para controlar la unidad de conmutacién a
través de un cable de control desde el control de la maquina, debe

@ ' D procederse del siguiente modo:
&
@/ @ 1. Pasar el cable de control de la maquina entre la parte frontal y
la tapa de servicio.

I =
o9 .

2. Conectar el cable de control a la clavija de conexion Control
Fig. 14: Interfaces Vario-5 Ext.

3. Cerrar la tapa de servicio.

Para obtener una representacion esquematica del uso de los
diferentes conectores ( 2 Instrucciones de servicio Vario-5 ).

3.1.5 Conectar el sensor externo

Conectar el sensor de temperatura Para visualizar la temperatura del consumidor, se puede conectar
externo un sensor de temperatura externo a la unidad de conmutacion:

1. Pasar el cable del sensor de temperatura externo entre la
parte frontal y la tapa de servicio.

2. Paralostipos J, K, T o Pt 100, conectar el sensor de
temperatura externo a las clavijas de conexion del tipo J, K, T

= = o Pt 100.
o J 3. Paralos tipos 0-10 V 0 4-20 mA, conectar el sensor de
@ @@ temperatura externo a las clavijas de conexién del tipo 0-10 V
- - 0 4-20 mA.
== @@ > | -ot0ov420m

\ 4. Cerrar la tapa de servicio.
TypJ, K, T, Pt 100

Fig. 15: Interfaces Vario-5 5. Ajuste del tipo de sensor (= péagina 24).

Tabla: Identificacion del tipo de sensor

Tipo Norma Revestimiento Conductor

J (Fe-CuNi) IEC negro negro (+) / blanco (-)
DIN azul rojo (+) / azul (-)

K (NiCr-Ni) IEC verde verde (+) / blanco (-)
DIN verde rojo (+) / verde (-)

T (Cu-CuNi) IEC marrén marrén (+) / blanco (-)
DIN marrén rojo (+) / marrén (-)
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3.1.6 Conectar latierrafuncional

i
(=" w0
=

e
= (0] Q]
ok 2o
4 (0] (O]

" oe

L | -

o

)

Fig. 16: Tierra funcional

3.1.7 Conexién

///‘-\\ ™
[ \
|

| /
. \x-’//J
Fig. 17: Interruptor principal
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Las fuentes importantes de interferencias EMV en la proximidad
del médulo de conmutacion pueden afectar a su funcionamiento.
En tales casos, la carcasa de la unidad de conmutacion se debe
conectar a tierra mediante una cinta de conexién (para el punto de
conexion de la tierra funcional, véase (1) Fig. 16).

Encender la instalacion como sigue:

1.

Enchufar el cable de alimentacién de la unidad de
conmutacion Vario-5.

Situar todos los interruptores principales de los
correspondientes Thermo-5 y Panel-5 en la posicion

nln

Se produce la inicializacion de los aparatos.
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3.1.8 Inicializar

Ventana de inicializacion

Ma 2014-12-09, 09:45
[N [IGEY vei1 vez 189 THI BT I
Nueva instalacién Variotherm detectada.

Direccionar la instalacion, asignara THy TC
una direccion de aparato

5 akiivos VC2

TC2 12

Fig. 18: Inicializacion

Adjudicacion de direcciéony
asignacién

Advertencia P [[glleF][F£]

Ne \Ve I i I

Nueva instalacion Variotherm detectada.
Direccionar la instalacion, asignara THy TC
una direccién de aparato

| 333333 registrado (nuevo) inaktivos  VC1

TH1 TC1
333334  registrado aktivos VC2
TH2 3 TC2 4
Ida 25.0 °c  Listo para funcionar
Presién 0.8 bar

Fig. 19: Nueva instalacion detectada

Advertencia » [[lsElFZ]

NJVC1.8 i ¥

Nueva instalacion Variotherm detectada.
Direccionar la instalacion, asignara THy TC
una direccién de aparato

333333 registrado (nuevo) inaktivos
TH1 - TC1 -
333334  registrado aktivos VC2
TH2 3 TC2 4
/ Ida 25.0°C Listo para funcionar
Presion 0.8 bar

Fig. 20: Registrar ID de modulo.

Advertencia » [[lsE1[FZ]
Ne \VeRIE:! I

Nueva instalacion Variotherm detectada.
Direccionar la instalacién, asignara THy TC
una direccion de aparato

333333 registrado (nuevo) inaktivos  VC1

TH1 TC1 -
333334  registrado aktivos VC2
TH2 3 TC2 4
4 Ida 25.0 °C  Listo para funcionar
Presion 0.8 bar
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Si se detecta una nueva unidad de conmutacion, en el aparato
individual o en el médulo de manejo aparecera la ventana de
inicializacion.

Pos. No. Visualizacién
ID de médulo
Mddulo de direccion VC
Estado de registro de la unidad de conmutacion

Estado activo / inactivo de la unidad de conmutacién
Asignacion TH (circuito de agua caliente Thermo-5)
Asignacién TC (circuito de agua fria Thermo-5)

o 0ok WDN PP

Debe asignarse una direccion (entre VC1 y VCB8) a la unidad de
conmutacion, el estado (activos o inactivos) y una direccién de
aparato correspondiente para TH y TC. Para ello se debe
proceder del siguiente modo:

O iNOTA!

l Para definir completamente la asignacién de la
unidad de conmutacion, se deben encender los
aparatos Thermo-5 conectados hidraulicamente,
debiendo estar registrados en la unidad de control.

1. Con el pulsador B o M seleccionar el médulo DFM
deseado.

2. Presionar el pulsador @ y ajustar el médulo de la direccion
VC (= Fig. 20 Ej.: VC1)

O iNOTA!

1 Una direccion ajustada (mo6dulo VC) solo debe
aparecer una vez en un enlace. La pagina de
menu no se puede abandonar mientras la
direccion esté asignada de forma mdltiple.

3. Con el pulsador I} saltar a la direccion de TH y asignar una
direccion registrada. (= Fig. 21 Ej.: Asignar direcciéon 1 a
TH1)
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Fig. 21: Registrar direccién TH

Advertencia » [[gllsF] 4]
N° \VeA ;! T I

Nueva instalacion Variotherm detectada.
Direccionar la instalacion, asignara THy TC
una direccion de aparato

333333 registrado (nuevo) inaktivos  VC1

TH1 1 el 2 |
333334  registrado aktivos VC2
TH2 3 TC2 4
1 Ida 25.0°C Listo para funcionar
Presién 0.8 bar

Fig. 22: Asignar direccion TC

Advertencia » [IEEIFE]

\Jvci.8 i I

Nueva instalacion Variotherm detectada.
Direccionar la instalacién, asignara THy TC
una direccién de aparato

333333  registrado (nuevo) VC1

TH1 1 TC1 2
333334  registrado aktivos VC2
TH2 3 TC2 4

Ida 25.0°C Listo para funcionar
Presién 0.8 bar

Fig. 23: Ajustar estado

Modificar la direccién o la
asignacién
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4. Con el pulsador IF saltar a la direccion de TC y asignar una
direccion registrada.
(= Fig. 22 Ej.: Asignar direccion 2 a TC1)

O iNOTA!

l Una unidad de conmutacién VC debe asignarse
necesariamente a una direccion registrada de un
Thermo-5 con el parametro THy TC. De lo
contrario, no se puede operar la instalacion
Variotherm.

5. Con el boton IF, saltar al estado y establecer el estado
como "activo".

6. Confirmar la asignacion con el pulsador [k y, a continuacion,
salir de la ventana de inicializacion con el pulsador LC 3

Para modificar la asignacion de direccion posteriormente, se debe
proceder del siguiente modo:

1. Acceder ala pagina de menu Visualizacion \ Instalaciones de
Variotherm.

2. Seleccionar la direccion del moédulo VC y confirmar con el
pulsador @,

Ajustar la direccién del médulo VC.

4.  Accionar el pulsador ZF y asignar una direccion TH
registrada.

5. Accionar el pulsador I} y asignar una direccion TC
registrada.

6. Confirmar la asignacion con el pulsador 3.
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Activar y desactivar Las unidades de conmutacién se pueden activar y desactivar. Para
activar o desactivar una unidad de conmutacién, se debe proceder
del siguiente modo:

1. Acceder a la pagina de menu Visualizacion \ Instalaciones de
Variotherm.

2. Seleccionar la direccion del médulo VC y confirmar con el
pulsador @

3. Con el boton €I, saltar al estado y establecer el estado como
activo o inactivo.

4. Confirmar con el pulsador .
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3.2 Puesta en funcionamiento

3.2.1 Valores nominales

Ajuste de los valores nominales

Limitacion del valor teérico

Limite de temperatura manual

alor tedrico 1 400°C
Valor tedrico 2 0.0°C
Calentar rampa DES
Refrigerar rampa DES
Temp. descon. segurid. 70°C

25.0°C Listo para funcionar

1 Ida
Presién

0.5 tar

Fig. 24: Limite de temperatura

Limite de temperatura automatico

08352-ES 2017-09

Ajustar los valores nominales del siguiente modo:

O iNOTA!

Los valores nominales solo se pueden ajustar en el
modulo VCny no en THny TCn.

”

Con el pulsador €I o L} seleccionar el n.° de médulo “VCn”.
Acceder a la pagina de menu Valores nominales.

Ajustar los parametros Valor teérico TH y Valor teérico TC al
valor deseado.

Un valor tedrico se puede ajustar como maximo al valor del limite
de temperatura menos 5 K.

Para ajustar manualmente el Limite de temperatura, debe
procederse del siguiente modo:

1. Acceder a la pagina de menu Valores nominales.

2. Ajustar el valor deseado en el parametro Limité de
temperatura.

El limite de temperatura se reduce automaticamente al utilizar
diferentes tipos de aparato en instalaciones de Variotherm. La
reduccion depende de las valvulas de seguridad instaladas.

La reduccién es como sigue:

Tipo de aparato  Valvula de Limite de temperatura
seguridad

HB-100/140/160Z 10 bar *) 165 °C

HB-180Z 17 bar 185 °C

*) para aparatos hasta 160 °C (tamafio 2 y 3) existe una versién especial con
véalvula de seguridad de 17 bar en lugar de 10 bar (= placa de tipo en el apéndice,
la entrada “XA” significa version especial con anexo).
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3.2.2 Listo para funcionar

Encender la instalacion

Ma 2014-12-09, 09:45

HB-THERM'

Ne  RYesl VC2 TH1 TC1 TH2 1

OF

Conectar la instalacién VC1 (incl. TH1y TC1)

mediante la tecla § &

175.0°C DES
435°C Vario Neutral

ida TH
ida TC

Fig. 25: Pantalla principal VC1

Ajuste del valor tedrico “Listo para
funcionar”
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Encender la instalacién como sigue:
1. Con el pulsador L 0 I} seleccionar el n.° de médulo.

O iNOTA!

La instalacion se puede encender en el n.° de
médulo VCn, THn o TCn.

2. Accionar el pulsador I .

La instalacién se inicia en el modo de servicio definido. De ser
necesario, los aparatos THy TC se llenan y se purgan de
forma totalmente automatica.

= Al alcanzarse los valores teéricos definidos, se muestra el
modo de servicio definido.

El consumidor se tempera al activar la temperatura ajustada Valor
tedrico listo para servicio. De forma estandar, Valor tedrico listo
para servicio esta ajustado en “autom.”. En el ajuste “autom.”, el
consumidor se tempera segun el promedio de Valor teérico TH y
Valor tedrico TC. Si se desea otra temperatura inicial, debe
realizarse el ajuste siguiente:

1. Acceder a la pagina de menu Valores nominales.

2. Ajustar el valor deseado en el parametro Valor tedrico listo
para servicio.

O iNOTA!

Valor tedrico listo para servicio nunca debe ser
superior a Valor teérico TH.
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3.2.3 Modo manual

Ma 2014-12-09, 09:45 HB-THERM | Activar el modo manual como sigue:
N \WYSN1.99TH1ITC15 7 ... ©I I} : . « ”
- 1. Con el pulsador £F o IF seleccionar el n.° de médulo “VCn’.
Enfriamiento
Vaciado del molde 2. Acceder a la pagina de menud Funciones .
3. Seleccionar la funcién Modo manual y activarla con el
Modo de proceso
) pulsador 3.
Formacion
Modo de pruebas La funcién activada se indica mediante el simbolo ¥ .

- Mientras la instalacion no esté lista para su funcionamiento,

ida TH 154.0°C parpadeara el modo de servicio “Modo manual’”.
idaTC 69.5°C

Fig. 26: Mend Funciones - Mediante el pulsador B se activa “Vario Calefaccion ,
mientras que con el pulsador M se activa “Vario

Ma 2014-12-09, 09:45 - I . — P »
= HEBTHERM Refrigeracion” y, con el pulsador & “Vario Neutral”.

No  AYeill 1.99 TH1 TC1 I I3

Encender y apagar manualmente Vario O i NOTA!

Calefaccion, Vario Refrigeracion y Vario Neutral " . e . . e

mediante las teclas siguientes. Vario Calefaccion”, “Vario Refrigeracion” y

“Vario Neutral” no pueden estar activados a la vez.
! Vario Calefaccién

n Vario Refrigeracion
{3 Vario Neutral

O iNOTA!
/s ida TH 175.0°C »
ida TC 435°C _ 1 La funcién de modo manual solo puede estar
Fig. 27: Pantalla principal del modo activada en una instalacion Variotherm individual.
manual
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3.2.4 Modo de pruebas

Ma 2014-12-09, 09:45 HB-THERM'

N (eal1.99 TH1 TC15 7 ... I II

Enfriamiento
Vaciado del molde
Modo manual
Modo de proceso

Formacion

Modo de pruebas

ida TH
ida TC

Fig. 28: Menu Funciones

Ajustes del modo de pruebas

3.2.5 Sensor externo

Preseleccion del tipo de sensor
externo

08352-ES 2017-09
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Activar el modo de pruebas como sigue:

Con el pulsador £ o IF seleccionar el n.° de médulo “VCn”.
Acceder a la pagina de menl Funciones .

Seleccionar la funcion Modo de pruebas y activarla con el
pulsador 3.

La funcién activada se indica mediante el simbolo ¥ .

Mientras la instalacion no esté lista para su funcionamiento,
parpadeara el modo de servicio “Modo de pruebas”.

O iNOTA!

11

En el modo de pruebas se puede ejecutar un
proceso Variotherm sin sefiales de la maquina
conforme a los tiempos ajustados.

Para el modo de pruebas se pueden realizar ajustes separados
para los valores nominales y los tiempos. Para definir los
parametros, se debe proceder del siguiente modo:

1.
2.

Con el pulsador £ o LF seleccionar el n.° de médulo “VCn”.

Acceder a la pagina de menu Ajuste \ Vario \ Modo de
pruebas.

Ajustar los parametros Valor tedrico prueba TH y Valor teérico
prueba TC al valor deseado.

Ajustar los parametros Duracién prueba calefaccion, Duracién
prueba refrigeracion, Pausa prueba calefaccién-refrigeracion
y Pausa prueba refrigeracion-calefaccion al valor deseado.

El tipo de sensor externo debe ajustarse del siguiente modo:

1.
2.

Acceder a la pagina de menu Ajuste \ Varios.
Fijar el pardmetro Tipo de sensor externo segun el tipo de
sensor conectado.

O iNOTA!

En la instalacién Variotherm, el sensor externo
sirve Unicamente para indicar la temperatura.
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3.3 Determinacion de los parametros (Asistentes)

°C

Para alcanzar el progreso de temperatura deseado en un lugar
determinado de la superficie de la cavidad, debe conocerse alguna
de las temperaturas de ambos reguladores de temperatura, asi
como los tiempos de encendido de la unidad de conmutacién. Las
dependencias de la geometria de la herramienta y toda la
aplicacion provocan que la determinacion de estos parametros
solo sea empirica, es decir, solo se pueda lograr a base de
intentos. Como ayuda hay disponible una serie de Asistentes de la
instalacién Vario-5.

El principio del procedimiento de la determinacién de los
parametros se basa en que con un ajuste libremente elegido
anteriormente se puede llevar la instalacion en la herramienta
abierta al ciclo previsto. Ademas, mediante los progresos de
temperatura medidos en un lugar determinado de la superficie de
la cavidad podran determinarse las atenuaciones caracteristicas y
retrasos temporales. A su vez, se vuelven a calcular los valores de
ajuste buscados.

Para una mejor comprension se muestra a continuacion el tipico
progreso de temperatura y el control Variotherme.

- TH
Twzo
Superficie de la
herramienta
- tv
* f Twzu
-« TC
L 4
Tiempo del ciclo
=Ec B = = [
So 8 =5 G £5®
Qo = = 59 & 58
< g <8 &% S £
g3 gd <238
& 5 & 5 & Parametro
\g ) %) ‘0 0 g
= 4] o [ o =
gle |2 = |3 S
2 — ~ .
g g| E G 8 E = S o Tamafio de destino
g =2 2 5 e e 5 £
2 e 2 o o S
€ ° % S0 € © % ° 9 S S
o c|l o o2 o o|o o 2 o o
Q Q| o Q c Q Q| a Q. % S 2
£ el € EJ £ E|E S € £
2 gl e RO o 2 | o o9 @ IS
[ FlF = [ = |F F = [= =

Fig. 29: Tipico progreso de tepmeratura con los tamafios de destino deseados (amarillo( y los parametros necesarios

para ello (violeta).
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O iNOTA!

1 Los tiempos de ajuste en el control se desprenden
de los momentos deseados para el maximo y el
minimo teniendo en cuenta el tiempo de retraso y
el ciclo de la maquina deseado.

En aquellos casos, donde no haya presente ningun sensor de
herramienta adecuado, puede medirse en la herramienta abierta la
temperatura de superficie de la cavidad con un termémetro manual
o un sensor IR (sensor de infrarrojos o pirometro).
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3.3.1 Asistentes

Tipos de asistente

Tipo Denominacion
1 Solo marcha en
seco, sin sensor

externo conectado

2 Solo marcha en
Seco, con sensor
externo conectado

3 Ajustar/Adaptar solo
el periodo de tiempo

4 Marcha en secoy, a
continuacion, ajuste
del periodo de
tiempo sin sensor
externo conectado

5 Marcha en secoy, a
continuacion, ajuste
del periodo de
tiempo con sensor
externo conectado

08352-ES 2017-09
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Hay disponibles cinco tipos de asistente, siendo los tipos 4y 5
combinaciones de los tipos 1, 2 y 3. La seleccion se basa en las
condiciones marco existentes de la aplicacioén en cuestion.

Breve descripcion

Determinacion del tiempo
de retardo en la
herramienta abierta si solo
se dispone de un
termémetro de mano.
Determinacion de los
valores caracteristicos en la
herramienta abierta.

Determinacion de los
tiempos de conmutacién en
funcion de la cadencia de la
magquina durante la
produccion.

Combinacién tipo 1y 3

Combinacién tipo 2y 3

Entradas necesarias

Valor teérico TH
Valor teérico TC
Tiempo del ciclo

Valor teérico herramienta
arriba

Valor teérico herramienta
abajo

Tiempo del ciclo

Valor teérico TH

Valor teérico TC

Valor teérico Isotherm
Tiempo de retardo

Valor teérico TH
Valor teérico TC
Tiempo del ciclo
Valor tedrico Isotherm

Valor teérico herramienta
arriba

Valor teérico herramienta
abajo

Tiempo del ciclo

Valor tedrico Isotherm

iNOTAI

Parametros calculados
Tiempo de retardo

Tiempo de retardo
Valor teérico TH
Valor teérico TC

Retardo cadencia
Duracion calefaccion
Duracion refrigeracion
Pausa calefaccion-
refrigeracion

Pausa refrigeracion-
calefaccion

Control maquina

Tiempo de retardo
Retardo cadencia
Duracion calefaccion
Duracion refrigeracion
Pausa calefaccion-
refrigeracion

Pausa refrigeracion-
calefaccion

Control maquina

Tiempo de retardo
Valor teérico TH
Valor teérico TC
Retardo cadencia
Duracion calefaccion
Duracion refrigeracion
Pausa calefaccion-
refrigeracion

Pausa refrigeracion-
calefaccion

Control maquina

Los Asistentes 3, 4 y 5 solo son aplicables, si se
realizan los ajustes temporales en la instalacién
Vario-5 y solo hay presente una sefal de cadencia

de la maquina.
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Valores orientativos de la Los tamafios mas importantes para el temperado Variotherm son
temperatura de la superficie de la las temperaturas alcanzadas en la temperatura de la superficie de
cavidad la cavidad. Estan orientadas principalmente a los materiales

procesados, pero también dependen de la geometria del
componente y de los pardmetros de procesamiento. Como valores
orientativos de las temperaturas de la superficie de la cavidad
(herramienta-temperatura de pared) en el momento de la inyeccion
pueden utilizarse los siguientes valores:

Material Temperaturas superficiales
ABS 110 °C
PMMA 120 °C
PC + ABS 125°C
PC 140 °C
PA amorfo 160 °C
Diagrama de flujo del Asistente tipo 1
°C Impulso manual Impulso manual
maximo minimo
alcanzado alcanzado
TH I
Superficie de la herramienta
(termémetro)
= I /\V
Tiempo del ciclo tvK tvH
[ > > —
* 1
Arranque Oscilacion (2 ciclos) Medicion Fin
Fase 1 2 3
Entradas Resultados

Fig. 30: Transcurso del Asistente de tipo 1, determinacion del tiempo de retraso en la herramienta abierta, si solo hay
presente un termémetro manual
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Diagrama de flujo del Asistente tipo 2

h ]
_ Superficie de la herramienta

o
Twzo /‘ [

Twzu / )

1 )

Tiempo del ciclo

Arranque Pos. Neg. Oscilacién 1. Medicién Reajuste ' 2. Medicion [Final
Salto Salto Criterio
Fase 1 72 73 74 75 | 6 77

envagas | || Resutados |

Fig. 31: Transcurso del Asistente de tipo 2, determinacion de los valores caracteristicos en la herramienta abierta

Diagrama de flujo del Asistente tipo 3

°C Temperatura de la herramienta
(no es necesario un sensor de
TH \
4 ',l‘ l“\
- A "\ 1\
Tiso \ |
o o M S N N - 7 i ]
\ / \ | KN
N/ \J N ,'
7/ ’_»3 \:*

TC s e
Impulso manual Impulso manual ] !
maximo minimo - - - !
deseado deseado !

Cadencia I]

Produccion isotérmica Determinar los tiempo Produccién Variotherm
de conmutacion

Fase 1 Fase 2

Fig. 32: Transcurso del Asistente de tipo 3, determinacion de los tiempos de conmutacion dependiendo del ciclo de la
maquina durante la produccion
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3.3.2 Formacién

Mediante la funcion Formacion, a partir de diferentes asistentes,
se pueden especificar automaticamente parametros especificos de

Variotherm.
Iniciar la funcién Formacién Para activar la funcion Formacion, se debe proceder del siguiente
Bromacion modo:
Seleccionar el asistente deseado, introducir los 1. Con el pulsador LI o IF seleccionar el n.° de médulo “VCn’”.

valores necesarios e iniciar el asistente o finalizar la

iy 2. Acceder a la pagina de menua Funciones .
funcion cancelando.

3. Seleccionar la funcion Teaching y activarla con el pulsador

oo TN @

Valor tedrico TH =°C ., . L . .
Villorledioa 6 _ec La funcion activada se indica mediante el simbolo ¥ .
Tiempo del ciclo =8 - Mientras la instalacién no esté lista para su funcionamiento,
Eida TH 165.0 ,C- parpadeara el modo de servicio “Formacion”.
ida TC 450 °C . .
— 4. En el campo de entrada, seleccionar el Asistente deseado y
Fig. 33: Seleccionar el asistente confirmarlo con el pulsador @3,

5. Seleccionar todos los parametros que se muestran de color
negro con el pulsador @3 y ajustar los valores deseados. A
continuacién, confirmar con el pulsador .

O iNOTA!

En funcion del asistente seleccionado, deben
realizarse diferentes entradas.

6. Seleccionar Iniciar el asistente y confirmar con el pulsador

@ . Mediante Cancelar se puede cancelar la funcion
Formacion.

- Seinicia la funcién Formacién. Seguir las instrucciones que
aparecen en pantalla.
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3.4 Modo de proceso

Durante el proceso de produccion la instalacion variotherme
reacciona a las sefiales de la maquina. Dependiendo de la
aplicacion y de las posibilidades del control de la maquina son
posibles dos tipos basicos de control: Ajustes temporales en la
maquina o en la instalacion Variotherm.

Tipo Ajuste temporal Descripcion NUumero de Ajustes del
contactos  control
1 Maquina La maquina envia sefiales para el calor y el frio, la 2 (1) Contacto HK
unidad de conmutacion ejecuta las instrucciones Cadencia HK
directamente sin retraso. (Contacto H)
2 Instalacion La maquina envia una sefial como ciclo de un 1 Cadencia H
Vario-5 momento determinado dentro del ciclo de Cadencia K

inyeccion. La instalacion Variotherm controla las
valvulas en relacion con esta sefial, dependiendo
de los tiempos elegidos.

Activar/Desactivar el modo de Activar el modo de proceso como sigue:

proceso 1. Con el pulsador £I o I} seleccionar el n.° de médulo “VCn’.
Masetitalep o0 b HETHERM | 5 Acceder a la pagina de mend Funciones .
N \Wal199THITC15 7 ... ©1 I _ _ _
Enfrianiienta 3. Seleccionar la funcion Modo de proceso Yy activarla con el
Vaciado del molde pulsador m .
DR La funcion activada se indica mediante el simbolo ¥ .
Modo de proceso v . . L L . .
aTTacIon = Mientras la instalacion no esté lista para su funcionamiento,
Modo de pruebas parpadeara el modo de servicio “Modo de proceso”.

- En cuanto aparecen las sefiales de la maquina, se cambia
ida TH 154.0°C - entre “Vario Calefaccion”, “Vario Neutral” y “Vario
[ ida TC 69.5°C . Loy
Refrigeracion”.

Fig. 34: Menud Funciones

O iNOTA!

1 Para la ocupacioén de los terminales de las sefiales
de la maquina
(=2 Instrucciones de servicio Vario-5).

Interrupcién del proceso La interrupcion del proceso se activa automaticamente cuando no
llegan sefiales de la maquina. En cuanto aparecen de nuevo las
sefiales de la maquina, el modo de servicio vuelve a cambiar
automaticamente a modo de proceso.
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Ajustes del control de la maquina Ajustar la sefial de la maquina del control como sigue:

1. Con el pulsador I o IF seleccionar el n.° de médulo “VCn”.

2. Acceder a la pagina de menu Ajuste \ Vario.

3. Ajustar el pardmetro Control maquina al valor deseado segin

la tabla.

Control
Contacto HK

Contacto H

Cadencia HK

Cadencia H

Cadencia K

Descripcion
Control directo con 2 contactos para “Vario
Calefaccion” y “Vario Refrigeracion”.

Control directo con 1 contacto para “Vario
Calefaccion”. Si el contacto “Vario Calefaccion”
esta abierto, se cambia a “Vario Refrigeracion”.

Control de la cadencia con 2 sefiales para
“Vario Calefaccion” y “Vario Refrigeracion”.

Control de la cadencia con 1 sefial para el
inicio de “Vario Calefaccion”. Los tiempos de
las diferentes fases se deben ajustar
manualmente.

Control de la cadencia con 1 sefial para el
inicio de “Vario Refrigeracion”. Los tiempos de
las diferentes fases se deben ajustar
manualmente.

Ajuste de los tiempos para el con- Con el ajuste Control maquina en “Cadencia H” o “Cadencia K”, se

trol de la maquina, cadenciaHy deben ajustar los tiempos Duracion calefaccién, Duracion

cadencia K refrigeracion, Pausa calefaccién-refrigeracion y Pausa
refrigeracion-calefaccion. Ajustar los tiempos del siguiente modo:

1. Acceder a la pagina de menu Ajuste \ Vario.

2. Ajustar los parametros Duracion calefaccion y Duracion
refrigeracion al valor deseado.

3. Ajustar el parametro Pausa calefaccion-refrigeracion en
“Cadencia H” o Pausa refrigeracion-calefaccién en “Cadencia
K” al valor deseado.

O iNOTA!

1 La suma de los tiempos Duracion calefaccion,
Duracion refrigeracion y Pausa calefaccion-
refrigeracion o Pausa refrigeracion-calefaccion
debe corresponderse con el tiempo del ciclo
(tiempo entre 2 impulsos). Si la suma de los
tiempos ajustados es mayor que el tiempo entre 2
impulsos, se cancelara el ciclo actual y se iniciara
el nuevo ciclo.
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Descripcion del proceso O8352-ES

Ajuste de retardo de cadencia (solo  Mediante Retardo cadencia se puede definir el tiempo de retardo
con el control de la maquina, entre la sefal de cadencia y el inicio de “Vario Calefaccion” o
cadencia Hy cadencia K) “Vario Refrigeracion”. Ajustar el retardo de cadencia como sigue:

1. Con el pulsador £k o I} seleccionar el n.° de médulo “VCn”.
2. Acceder a la pagina de menu Ajuste \ Vario.
3. Ajustar el parametro Retardo cadencia al valor deseado.

Ajuste de los valores nominales Ajustar los valores nominales del siguiente modo:

O iNOTA!

Los valores nominales solo se pueden ajustar en el
médulo VCny no en THny TCn.

Con el pulsador £f o IF seleccionar el n.° de médulo “VCn”.
Acceder a la pagina de menu Valores nominales.

Ajustar los parametros Valor teérico TH y Valor teérico TC al
valor deseado.
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Descripcion del proceso O8352-ES

3.4.1 Vigilancia del proceso

3.4.2 Vigilar valores limite

Funcion Los valores limite para la vigilancia del proceso se determinan y
fijan automaticamente en el ajuste estandar tras cada inicio del
aparato en funcién del nivel de vigilancia ajustado.

O iNOTA!

Mientras los valores limite no se hayan fijado, la
indicacion del modo de servicio parpadea en

verde.
Ajustar la vigilancia Si no se desea la determinacion automatica del valor limite, debe
realizarse el ajuste siguiente:
Temperatura 4 1. Acceder a la pagina de menu Vigilancia.
Caudal » . . _ . " "o "
; 2. Fijar el parametro Vigilancia en "manual” u "OFF".

Datos herramientas »
Nivel »

e O iNOTA!
Nivel de vigilancia approx. 1 Si la vigilancia esté fijada en "OFF", el proceso no
Volver afijar vigilancia no se supervisa. Esto puede provocar desechos
Supres. alarma-arrangque total innecesarios.

lda 38.0°C Listo para funcionar

Presién 0.4 tar

Fig. 35: Vigilancia

08352-ES 2017-09 34/40



Volver a fijar vigilancia

Descripcion del proceso O8352-ES

Para ajustar automaticamente los valores limite durante el

= funcionamiento, debe procederse del siguiente modo:
Temperatura » 1. Acceder a la pagina de menu Vigilancia.
cakdal % 2. Fijar el parametro Volver a fijar vigilancia en "si"
Datos herramientas > ' J P I 9 '
Vigilancla aurem; 3. Accionar el pulsador @
Nivel de vigilancia approx.
Volver afijar vigilancia no O iNOTA!
Supres. alarma-arranque total 1 L " " .
Funcién contacto alarma NO1 Los valores limite fijados como "OFF" no se ajustan.
Ida 25.0°C Listo para funcionar|
Caudal -=LAin
Fig. 36: Volver a fijar vigilancia
Ajustar el nivel de vigilancia El rango de tolerancia se determina mediante el parametro Nivel
de vigilancia y se puede ajustar del siguiente modo:
Temperatura » 1. Acceder a la pagina de menu Vigilancia.
Caudal > .. , . .. . . .
. 2. Fijar el parametro Nivel de vigilancia en "fino", "medio" o
Datos herramientas 14 " N
Vigilancia autom. aprox.-.
Nivel de vigilancia approx.
Volver afijar vigilancia no
Supres. alarma-arranque total
Funcién contacto alarma NO1
Ida 25.0 °C Listo para funcionar|
Caudal -=LAiin
Fig. 37: Nivel de vigilancia
Los valores limite para temperatura y caudal se calculan segun la
tabla siguiente:
Denominacion Nivel de vigilancia Referencia
fino medio aprox.
Factor min Factor min Factor min
Desv. tedrica-real arriba 1.5 5K 2 10K 2.5 20 K desviacion max. durante
“Vario Refrigeracion”
Desv. tedrica-real abajo 15 5K 2 10K 25 20 K desviacién max. durante
“Vario Calefaccion”
Caudal interno max. 1.2 - 1.4 - 1.7 - caudal max. durante “Vario
Calefaccion” y “Vario
Refrigeracion”
Caudal interno min. 0.8 0.5 0.6 0.5 0.3 0.5 caudal min. durante “Vario
L/min L/min L/min Calefacciéon” y “Vario
Refrigeracion”
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Descripcion del proceso O8352-ES

3.5 Puestafuera de servicio

Ma 2014-12-09, 09:45 HB-THERM' Tras el uso apagar la instalacién del siguiente modo:
Ne B3l vCc2 TH1 TC1 TH2 &I LD . .
1. Con el pulsador K o IF seleccionar el n.° de médulo.
I O iNOTA!
La instalacion se puede apagar en el n.° de

Conectar la instalacién VC1 (incl. TH1 y TC1) modulo VCn, THn o TCn.

mediante la tecla S &
% ida TH 175.0°C DES 2. Accionar el pulsador I,

| lidaTC 43.5°C Vario Neutral

- Dejar que los aparatos Thermo-5 correspondientes se enfrien
hasta que la temperatura de ida y retorno sea inferior a la
Temperatura desconexion seguridad ajustada.

Fig. 38: Pantalla principal VC1

- A continuacién, se lleva a cabo una descarga de presion.

- Después se apagan los aparatos Thermo-5 correspondientes.
En la indicacion de modos de servicio aparece “DES”.

3. Situar todos los interruptores principales de los
correspondientes Thermo-5 y Panel-5 en la posicion “0”.

4. Desenchufar la unidad de conmutacién del temperado

Variotherm.
Fig. 39: Interruptor principal
3.5.1 Enfriar y apagar
Ma 2014-12-09, 09:45 HB-THERM' Activar el enfriamiento del siguiente modo:
N WSN1.99 THI TC15 7 ... K1 I} . . p ”
b= 1. Con el pulsador X o I} seleccionar el n.° de médulo “VCn’.
Enfriamiento
Vaciado del molde 2. Acceder a la pagina de mend Funciones .
Modo manual 3. Seleccionar la funcién Enfriamiento y activarla con el
Modo de proceso
3 pulsador 3.
Formacién ) ) o ) i
Modo de pruebas La funcién activada se indica mediante el simbolo ¥ .

- Launidad de conmutacion cambia a “Vario Refrigeracion” y

i:a Ig 12;-2:8 - los aparatos Thermo-5 correspondientes se enfrian hasta
laa ¥

alcanzar la Temperatura de enfriamiento ajustada. A

Fig. 40: Activar el enfriamiento continuacion, se lleva a cabo una descarga de presion.
O iNOTA!
l Si tras activar la funcion Enfriamiento se activa la

funcién Vaciado del molde, la instalacion realiza
un vaciado del molde antes del apagado.
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3.5.2 Vaciado del molde

Ma 2014-12-09, 09:45 HB-THERM'
N W19 TH1ITC15 7 ... I I
Enfriamiento

Vaciado del molde

Modo manual
Modo de proceso
Formacion

Modo de pruebas

ida TH 154.0°C
ida TC 69.5°C

Fig. 41: Activar vaciado de molde
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Descripcion del proceso O8352-ES

Activar el vaciado de molde como sigue:
1. Con el pulsador €€ o IF seleccionar el n.° de médulo “VCn’.
2. Acceder a la pagina de menu Funciones .

3. Seleccionar la funcion Vaciado del molde y activarla con el
pulsador 3.

La funcién activada se indica mediante el simbolo ¥ .

- Antes de la operacion de vaciado del molde, los aparatos
Thermo-5 correspondientes se enfrian hasta 70 °C.

- Launidad de conmutacion cambia a “Vario Refrigeracion”, y
el consumidor y las lineas de alimentacion se aspiran hasta
quedar vacios y sin presion.

- A continuacion, se apaga la instalacion.

O iNOTA!

1 Antes de abrir las conexiones entre el aparato de
temperado, la unidad de conmutacion y el
consumidor, comprobar que la presion sea de 0
bar.
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3.6 Grabacion

Descripcion del proceso O8352-ES

En el caso de temperado Variotherm se trata de un proceso
dinamico, en el que se moadifica las temperaturas de forma
sincronizada con el proceso de moldeo por inyeccién. La
grabacion resulta util para la evaluacién del progreso de la
temperatura en un determinado intervalo de tiempo. Si hay un
sensor de temperatura presente en la herramienta, entonces se
representa visualmente para su vigilancia y analisis.

(Brevemente en la pantalla, prolongado mediante un soporte de
datos USB)

3.6.1 Grabaciéon de datos reales

Funcién

Iniciar la grabacién

Guardar/Cargal

Iniciar actual. software USB
Grabacion USB
Cargar Dat. de configuracion
Guardar Dat. de configuracion
Cargar Dat. de pardmetros
Guardar Dat. de pardmetros
Guardar Dat. de error y servic
Guardar la veri. de la calidad

% Ida 400°C
_ Presién 0.0 bar

Listo para funcionar

Fig. 42: Grabacién USB

Finalizar la grabacién

08352-ES 2017-09

Mediante la activacion de la funciéon Grabacion USB , los valores
seleccionados en Ajuste \ Grabacion USB se graban en el soporte
de datos USB. Cada dia se crea un nuevo archivo de grabacion. Si
no es posible grabar en el soporte de datos USB, se muestra el
aviso correspondiente.

Para iniciar una grabacion de datos reales en un soporte de datos
USB, debe procederse del siguiente modo:

1. Acceder a la pagina de menu Guardar/Cargar .
2. Conectar el soporte de datos USB en el conector frontal.
3. Seleccionar la funcion Grabacion USB y confirmarla con el

pulsador m .

La funcién activada se indica mediante el simbolo 'H""'
- Los datos se graban en el soporte de datos USB.

- Lagrabacién USB activa se indica en la pantalla mediante el
simbolo ‘@ .

Para finalizar una grabacion activa, debe procederse del siguiente
modo:

1. Acceder a la pagina de menu Guardar/Cargar .
2. Seleccionar la funcién Grabacion USB y confirmarla con el

pulsador @ .

- Puede retirarse el soporte de datos USB.
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Ajustar el intervalo de grabacién

Seleccionar los valores
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Descripcion del proceso O8352-ES

Para ajustar el intervalo de grabacion, debe procederse del
siguiente modo:

1. Acceder a la pagina de menu Ajuste \ Grabacion USB .
2. Ajustar el parametro Ciclo grabacion serial al valor deseado.

O iNOTA!

1 Si no es posible ajustar el intervalo de grabacion
deseado, se grabara con el intervalo mas rapido
posible.

Para seleccionar los valores a grabar, debe procederse del
siguiente modo:

1. Acceder a la pagina de menu Ajuste \ Grabacion USB .

2. Ajustar el valor deseado y confirmar con el pulsador m .

El valor activo se indica mediante el simbolo "H"" .

O iNOTA!

1 Se pueden seleccionar tantos valores como se
desee.

O iNOTA!

1 Si se activa o desactiva la funcion Grabacion USB

en el n.° de modulo VCn, automaticamente
también se activa o desactiva la grabacion para
THny TCn.
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Descripcion del proceso O8352-ES

Nombres de archivos Para cada aparato se crea automaticamente un directorio
separado en el sopor-te de datos USB donde se escriben los
archivos de grabacion.

Ej. HB_Data_00001234
4 ID VFC

Los nombres de los archivos son creados automaticamente por el
aparato segun los ejemplos siguientes en el soporte de datos

USB.
Ej. HBVC180_00001234_20100215_165327.csv
| + Hora
Fecha
ID VFC
Tipo de aparato
O iNOTA!
El ID VFC se puede consultar en Visualizacion \
Instalaciones de Variotherm .
Visualizar los datos grabados Para la visualizacion y preparacion de los datos reales grabados,

en www.hb-therm.ch se puede descargar el software VIP
(programa de visualizacion - grabacién de datos reales).
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